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ABSTRAK 

Ghina Andari (11210344) Sistem Penjadwalan Proses Produksi berbasis web 
pada PT. United Tractors Pandu Engineering  

Penjadwalan produksi yang efisien sangat penting dalam manajemen rantai pasok, 
khususnya di industri manufaktur yang kompleks. PT United Tractors Pandu 
Engineering mengalami kendala dalam mengelola jadwal produksi yang seringkali 
menyebabkan keterlambatan pengiriman dan pemborosan sumber daya. Untuk 
mengatasi masalah ini, penelitian ini bertujuan untuk membangun sebuah sistem 
penjadwalan berbasis web yang dapat mengotomatisasi dan mengoptimalkan proses 
penjadwalan produksi, khususnya pada produk dump vessel dan tipper vessel. 
Penelitian ini menggunakan metode penelitian kualitatif untuk memahami kebutuhan 
pengguna dan alur kerja perusahaan. Dalam pengembangan sistem, metode Waterfall 
digunakan karena strukturnya yang terorganisir dan bertahap, dimulai dari analisis 
kebutuhan, perancangan sistem, implementasi, pengujian, hingga pemeliharaan. 
Hasil dari penelitian ini diharapkan dapat meningkatkan efisiensi operasional 
perusahaan dan mengurangi biaya produksi melalui integrasi sistem penjadwalan 
yang lebih baik. 

Kata Kunci: Penjadwalan, Web, Waterfall 

  



 

xi 

ABSTRACT 

Ghina Andari (11210344) Web-based Production Scheduling System at PT. United 
Tractors Pandu Engineering 

Efficient production scheduling is crucial in supply chain management, particularly 
in complex manufacturing industries. PT United Tractors Pandu Engineering has 
faced challenges in managing production schedules, often resulting in delivery 
delays and resource wastage. To address these issues, this research aims to develop 
a web-based scheduling system that automates and optimizes the production 
scheduling process, specifically for dump vessel and tipper vessel products. This 
study employs a qualitative research method to understand user needs and company 
workflows. The Waterfall method is used in system development due to its organized 
and sequential structure, starting from requirement analysis, system design, 
implementation, testing, to maintenance. The results of this research are expected to 
improve the company's operational efficiency and reduce production costs through 
the integration of a more effective scheduling system. 

Keywords: Scheduling, Web, Waterfall 
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DAFTAR SIMBOL 

A. Simbol Unified Modeling Language (UML) 

1. Use Case Diagram  

Pengklasifikasi Keterangan 

 

Usecase 

Fungsionalitas yang disediakan sistem 
sebagai unit yang saling bertukar pesan antar 
unit atau aktor.   

  

 

  

 Actor/Actor  

Orang, proses sistem lain yang berinteraksi 
dengan sistem informasi yang akan dibuat 
diluar sistem informasi yang akan dibuat itu 
sendiri.  

  

 Asoasiasi/Association  

Komunikasi antara aktor dengan usecase 
yang berpartisipasi pada usecase atau 
usecase memiliki interaksi dengan aktor.  

 

 

Ekstensi/Extend  
Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase 
dimana usecase yang ditambahkan dapat 
berdiri sendiri walau tanpa usecase 
tambahan itu  

 

 

Menggunakan/Include  
Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase 
dimana usecase yang ditambahkan 
memerlukan usecase ini untuk menjalankan 
fungsinya atau sebagai syarat yang 
dijalankannya usecase ini.  

 

  
Generalisasi/Generalization  
Hubungan generalisasi dan spesialisasi 
(umum-khusus) antara dua buah usecase 
dimana fungsi yang satu adalah fungsi yang 
lebih umum dari lainnya.  
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Activity  

 

2. Activity Diagram  
 

Pengklasifikasi Keterangan 
 Status Awal  

Status aktivitas sistem, sebuah diagram 
aktivitas memiliki aktivitas awal .   

  

 

  

 Aktivitas/Activity  

Aktivitas yang dilakukan sistem, aktivitas 
biasanya di awali dengan kata kerja.  

  

 Percabangan/Decision 

Asosiasi percabangan dimana jika ada 
pilihan aktivitas lebih dari satu  

 

 Penggabungan/Join   
Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase 
dimana usecase yang ditambahkan dapat 
berdiri sendiri walau tanpa usecase 
tambahan itu  

 

 Status Awal/Final 
  
Titik akhir untuk mengakhiri aktivitas  
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Activity  

3. Sequence Diagram  

 

 

 

 

 

 

 

 

Pengklasifikasi Keterangan 
 Status Awal  

Status aktivitas sistem, sebuah diagram 
aktivitas memiliki aktivitas awal .   

  

 

  

 Aktivitas/Activity  

Aktivitas yang dilakukan sistem, aktivitas 
biasanya di awali dengan kata kerja.  

  

 Percabangan/Decision 

Asosiasi percabangan dimana jika ada 
pilihan aktivitas lebih dari satu  

 

 Penggabungan/Join   
Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase 
dimana usecase yang ditambahkan dapat 
berdiri sendiri walau tanpa usecase 
tambahan itu  

 

 Status Awal/Final 
  
Titik akhir untuk mengakhiri aktivitas  
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4. Simbol Entinty Relationship Diagram (ERD) 
 

 

  

Pengklasifikasi  Keterangan  
 Entitas  

Merupakan suatu symbol untuk mewakili 
suatu objek dengan karakteristik yang sama 
yang dilengkapi oleh atribut.   

  

 

  

 Relasi  

Simbol yang digunakan untuk 
menghubungkan beberapa entitas 
berdasarkan fakta pada suatu lingkungan  

  

 Atribut  

Simbol yang menjelaskan karakteristik suatu 
entitas dan juga relasinya.  

 

 Connection  
  
Simbol untuk merangkai keterkaitan antara 
notasi-notasi yang berupa garis penghubung 
yang digunakan seperti entitas, relasi, dan 
atribut.  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 Program MLe lrdelka Be llajar Kamlpus MLe lrdelka (MLBKM L) mle lrupakan kelbijakan 

MLelnte lri Pelndidikan dan Ke lbudaylaan ylang be lrtujuan untuk m le lm lbantu m lahasiswa 

m le lnge lmlbangkan ke ltelram lpilan ylang re llelvan de lngan dunia kelrja. Programl ini 

m le lmlbe lrikan ke lse lmlpatan ke lpada mlahasiswa untuk mle lm lilih program l studi selsuai 

ke linginan m le lrelka dan mle lngikuti be lrbagai kelgiatan pelm lbe llajaran di luar kam lpus. 

Ke lgiatan te lrselbut m le lncakup mlagang di industri, proyle lk bakti sosial di delsa, 

m le lngajar, pe lrtukaran pellajar, pelne llitian, kelwirausahaan, dan programl ke lm lanusiaan. 

Be llajar di Kam lpus MLe lrdelka m le lm lbe lrikan tantangan dan pe lluang untuk 

m le lnge lmlbangkan inovasi, krelativitas, ke lm lamlpuan, individualitas, selrta ke lm landirian 

m lahasiswa dalaml m lelncari solusi. Programl ini juga mle lne lkankan pe lnge lm lbangan 

ke ltelram lpilan mle llalui inte lraksi delngan mlasalah dunia nylata, kolaborasi, m lanajelm leln 

diri, dan pe lncapaian tujuan. De lngan jalur pe lmlbe llajaran ylang flelksibe ll, m lahasiswa 

dapat mle lnge lm lbangkan pote lnsinyla se lsuai delngan m linat dan bakat mle lre lka. MLellalui 

programl pe lm lbe llajaran m landiri ylang dirancang de lngan baik, diharapkan hard skill 

dan soft skill m lahasiswa dapat belrke lm lbang. 

Unive lrsitas Bina Sarana Informlatika, Fakultas Telknik, Fakultas Ilmlu 

Kom lpute lr, dan Jurusan Akuntansi dan Sistelm l Informlasi belrpartisipasi langsung 

dalaml programl MLBKM L. MLagang ini ditawarkan pada se lmle lste lr ke llimla dan 

m lahasiswa ylang ikut se lrta harus m le lmliliki pe lnge ltahuan ylang cukup te lntang topik 

ylang akan dikelrjakan. MLelre lka juga diwajibkan untuk m le lnulis laporan dan 

be lrkonsultasi de lngan pelngawas lapangan dan pelngawas m lagang. 

1.2  Tujuan Ke lgiatan 

 Tujuan ylang didapatkan dari programl mlagang mle lrde lka bellajar kamlpus 

m le lrdelka (MLBKML) adalah se lbagai belrikut:  
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1. Untuk mle lm lpe lrolelh wawasan dan pe lnge ltahuan telntang dunia kelrja sellamla 

dilapangan. MLahasiswa akan mle lrasakan langsung pe lrbeldaan antara te lori di 

dalaml pe lrkuliahan de lngan ylang ada di lapangan.  

2. Untuk m le lningkatkan pelngalamlan mlahasiswa dalam l dunia kelrja.  

3. Se lrta dapat m le lningkatkan soft skills mlaupun hard skills ylang dim liliki 

m lahasiswa se llamla m lelngikuti program l mlagang MLBKM L.  

4. Perusahaan mendapatkan akses ke talenta-talenta muda yang memiliki 

pengetahuan dan keterampilan terbaru, yang dapat berkontribusi pada proyek-

proyek perusahaan secara nyata.  

5. Sistem berbasis web memungkinkan penyusunan jadwal yang lebih akurat dan 

konsisten, dengan pembaruan real-time yang dapat diakses oleh berbagai 

department terkait. 

Se ldangkan tujuan tugas akhir ini mle lrupakan sylarat pelnting untuk m le lnyle lle lsaikan 

programl studi dan mle lm lpe lrolelh ge llar akadelm lik. Ini m le lnunjukkan bahwa mlahasiswa 

te llah m le lncapai tingkat kom lpe ltelnsi telrtelntu ylang diharapkan ole lh univelrsitas. 

1.3 MLanfaat Ke lgiatan 

 MLanfaat ylang didapatkan dari programl m lagang m le lrdelka be llajar kam lpus 

m le lrdelka (MLBKML) adalah se lbagai belrikut:  

1. Programl mlagang MLBKML sangat mle lm lbantu mlahasiswa dalaml m le lningkatkan 

pe lngalamlan ke lrja se lhingga be lrpote lnsi untuk m le lnghasilkan telnaga ke lrja 

profelssional nantinyla.  

2. Be lrpe lluang bagi m lahasiswa mlagang MLBKML apabila suatu insutri/instansi 

m le llakukan re l-cruit langsung karylawan baru jika ke ltelramlpilan ylang dimliliki 

dinilai sudah cocok dan laylak.  

3. MLelnjadi bahan pe lmlbe llajaran dan m le lnumlbuhkan jiwa belrsaing dalaml dunia 

ke lrja/usaha.  

4. MLellatih kelde lwasaan cara belrpikir dan mle lngingatkan dayla pe lnalaran mlahasiswa 

dalaml m le llakukan pe lne llaahan, pelrum lusan, dan pe lm le lcahan m lasalah dalam l dunia 

ke lrja/usaha.  
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1.4 MLeltodel Pelngum lpulan Data 

 Te lknik pe lngum lpulan data ylang digunakan ole lh pe lnulis dalaml m le llakukan 

pe lngum lpulan data untuk pe lm lbuatan tugas akhir adalah:  

1. Obse lrvasi  

Digunakan ole lh pe lnulis untuk m le lm lpe lrolelh informlasi m le lnge lnai kondisi actual 

ylang te lrjadi di lokasi pe lne llitian delngan cara mle lngamlati langsung obje lk ylang ingin 

ditelliti.  

2. Studi Ke lpustakaan  

MLeltode l ini digunakan ole lh pelnulis untuk mle lncari informlasi dan mlate lri dari 

be lrbagai sum lbe lr tulisan ylang digunakan selbagai bahan te lrtulis selkaligus dasar 

pe lm likiran dan landasan telori ylang be lrhubungan delngan pe lrancangan alat bantu. 

Sum lbe lr ylang digunakan mle lliputi handbook, jurnal, tugas akhir, telsis, dan sumlbe lr 

te lrtulis lainnyla.  

3. Wawancara 

Pe lnulis mle llakukan wawancara de lngan pihak-pihak ylang telrkait untuk 

m le lndapatkan inform lasi ylang le lbih le lngkap dan de ltail mle lnge lnai pelrm lasalahan ylang 

te lrjadi. Wawancara juga dilakukan untuk m le lmlinta saran dan mlasukan dari 

pe lm lbimlbing industri Ibu Prita Aulia se llaku uselr Projelct.  

1.5 Ruang Lingkup 

Pembangunan sistem mencakup berbagai aspek yang harus ditentukan dengan 
jelas untuk memastikan proyek berjalan sesuai rencana dan mencapai tujuan yang 
diinginkan. Sistem harus mampu mengelola dan menyimpan data produksi, termasuk 
data bahan baku, mesin, dan tenaga kerja, serta sistem harus menyediakan fitur untuk 
memantau proses produksi secara real-time dan menghasilkan laporan kinerja 
produksi. Proyek akan mengikuti metodologi Waterfall, dengan tahapan yang 
meliputi analisis kebutuhan, perancangan, pengembangan, pengujian, dan 
pemeliharaan.   

Tabel I.1  
Jadwal Implementasi 

 

 

 

 

Sumber : (Ghina, 2024). 
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1.6 Sistelmlatika Laporan 

Adapun siste lm latika pelnulisan laporan MLagang ini:  

BAB I Pe lndahuluan  

MLelncakup latar be llakang, tujuan dan m lanfaat ke lgiatan, mle ltode l pe lngum lpulan 

data, ruang lingkup, dan sistelmlatika laporan.  

BAB II Landasan Te lori  

Bab ini m le lm lbahas telntang telori-telori ylang telrkait de lngan pe lnulisan laporan 

dan dan digunakan untuk mle lndukung prosels pe lngamlbilan data dan analisis 

data guna m le lndapatkan solusi dari m lasalah ylang ada. 

BAB III Pe lm lbahasan  

Bab ini mle lm lbahas telntang tnjauan umlum l organisasi, pellaksanaan kelgiatan, 

se lrta hasil dan pe lmlbahasan.  

BAB IV Pe lnutup  

Bab ini be lrisi ke lsimlpulan dari hasil analisis dan pe lnyle lle lsaian m lasalah ylang 

te llah dilakukan pe lnulis, se lrta belrisi saran dari pe lnulis mle lnge lnai hal-hal lain 

guna telrciptanyla hasil telrbaik bagi pe lrusahaan 
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BAB II 

LANDASAN TELORI 

2.1 Um luml 

PT Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring, Awalnyla dibangun untuk mle lm le lnuhi 

pe lrmlintaan ylang telrus m le lningkat dari pelrkelm lbangan industri di Indone lsia. Selbagai 

salah satu pe lrusahaan telrke lm luka di Indonelsia dalaml bidang mlanufaktur dan 

re lkaylasa alat belrat, PATRiA m le lnyle ldiakan solusi belrdasarkan kelbutuhan spe lsifik 

pe llanggan. Saat ini pe lrusahaan dalaml m le llakukan ke lgiatan produksi se lring 

m le lngalam li ke ltelrlamlbatan dalaml pe lm le lnuhan pelrmlintaan unit dari custom le lr. Hal ini 

diselbabkan, antara lain ole lh cara pelnjadwalan ylang kurang elfe lsieln.  

 Be lrdasarkarkan pelrm lasalahan telrse lbut, mlaka dipelrlukan selbuah siste lm l 

informlasi pe lnjadwalan produksi mle lnggunakan aturan prioritas untuk mle lngatasinyla. 

sistelml informlasi ylang dibuat dan se lrangkaian uji coba ylang te llah dilakukan, 

pe lrusahaan m le lmlpe lrolelh urutan pe lnjadwalan produksi ylang se lsuai de lngan kritelria 

ylang diinginkan pe lrusahaan, se lhingga se lm lua pe lsanan custom le lr dapat dipe lnuhi dan 

te lpat waktu dalaml pe lnyle lle lsaiaanyla.  

1. Konse lp Dasar Sistelm l  
a. Pe lnge lrtian Sistelm l  

“Sistelm l adalah jaringan prosels ke lrja ylang saling telrkait dan be lrkumlpul guna 

untuk mle lncapai selbuah tujuan se lrta m le llakukan suatu kelgiatan” (ELrawati, 20l19).  

b. Pe lnge lrtian Informlasi  

“Informlasi m le lrupakan se lbuah data ylang dike llola m le lnjadi selsuatu ylang le lbih 

be lrnilai tinggi bagi pe lne lrimla guna untuk m le lm lbantu m le lm lbuat se lbuah 

pe lngamlbilan ke lputusan” (Tukino, 20l19).  

c. De lfinisi Siste lm l Informlasi  

“Sistelm l informlasi m le lrupakan gabungan dari be lrbagai kom lpone ln te lknologi 

informlasi ylang saling be lke lrjasamla dan m lelnghasilkan suatu informlasi guna 

untuk mle lmlpe lrolelh satu jalur komlunikasi dalam l suatu organisasi atau kellom lpok” 

(MLayldianto & Ridho, 20l21).  
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d. Pe lnge lrtian We lbsitel  

we lbsitel adalah suatu mle ldia ylang telrdiri dari belbe lrapa halam lan ylang saling 
be lrkaitan satu sam la lain, dan belrfungsi selbagai mle ldia untuk mle lnamlpilkan 
suatu inform lasi, baik belrbe lntuk gamlbar, videlo, te lks, suara, ataupun gabungan 
dari se lmluanyla. Welbsitel be lrsifat mlultiplatforml ylang artinyla dapat dibuka dari 
se lgala pelrangkat atau de lvicel ylang telrhubung de lngan jaringan inte lrnelt. 
Walaupun te lknologi ini sudah cukup lamla digunakan, namlun saat ini m lasih 
banylak se lkali pelrusahaan-pelrusahaan ylang m lasih m le lnggunakan we lbsitel 
dalaml mle lnam lpilkan profil pelrusahaan (comlpany l profilel), m le lnjual produk, 
ataupun selbagai sistelm l ylang dapat digunakan ole lh pe llanggan (ELlgam lar, 
20l20l).  
 

e. Pe lnge lrtian Inte lrnelt  

“karaktelristik kom lputelr dan Intelrne lt, pe lrorangan ataupun se lcara kellom lpok 

dapat belke lrja tanpa dibatasi ole lh telm lpat dan waktu. Kapan saja dan di m lana saja 

orang bisa m le lnjalankan pe lke lrjaannyla de lngan kom lpute lr dan Intelrne lt” 

(Rahmlaylantyl e lt al., 20l23). 

 

f. Bahasa Pe lm lrogramlan ylang digunakan dalaml pe lrancangan we lbsitel, antara 

lain: 

1) HTMLL (Hy lpe lr Te lxt MLarkup Language l)  

HTMLL adalah bahasa ylang dipakai untuk mle lm lbuat selbuah halamlan we lb. 
Untuk ylang be lrkelcimlpung di dunia gadgelt dan ilm lu komlpute lr, sudah 
pasti tidak asing lagi delngan be lrmlacaml kode l-kode l didalamlnyla. HTMLL 
ialah singkatan dari Hylpe lrtelxt M Larkup Language l (Santoso, 20l23).  

2) PHP (Hy lpe lrte lxt Prelproce lssor) 

PHP m le lrupakan bahasa skrip sisi se lrvelr ylang m le lnggabungkan HTMLL 
agar telrbe lntuk halamlan we lb dinam lis de lngan tujuan agar pe lrintah dan 
sintaks de lngan m le lmlbe lrikan elkse lkusi selluruhnyla di se lrvelr te ltapi 
diselrtakan dalaml dokum le ln HTMLL” (Taufik & Silalahi, 20l22). 

3) JavaScript  
Pe lm lrogram lan we lb. Dimlana selbagian be lsar situs we lbsitel mle lnggunakan 
javaScript, dan se lmlua browse lr we lb mlode lrn di de lsktop, tablelt, dan ponsell 
m le lnyle lrtakan bahasa javascript, mle lnjadikan javascript ylang m le lrupakan 
bahasa pelm lrogramlan ylang paling banylak atau umlum l digunakan. 
Javascript m le lrupakan bahasa pelm lrogramlan ylang dinam lis dan bahasa 
pe lm lrogramlan de lngan inte lrpre ltasi ylang sangat cocok untuk be lrorie lntasi 
obje lk dan programlm ling fungsional” (Flanagan, 20l20l).  
 

4) Laravell  

Laravell adalah we lb framle lwork PHP ope ln-source l gratis, dibuat olelh 
Tayllor Otwe lll dan ditujukan untuk pelnge lm lbangan aplikasi welb 
m le lngikuti pola arsitelktur mlode ll-vielw-controllelr (MLVC) dan didasarkan 
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pada Sylm lfonyl. Be lbe lrapa fitur Laravell adalah sistelm l pe lnge lm lasan 
m lodular de lngan m lanaje lr ke ltelrgantungan khusus, be lrbagai cara untuk 
m le lngaksels basis data re llasional, utilitas y lang m le lm lbantu dalaml 
pe lne lrapan dan pe lmle lliharaan aplikasi (Ardan elt al., 20l22). 
 

2. MLeltode l Wate lrfall 

“MLeltodel wate lrfall adalah m leltode l ylang m le lnyle ldiakan pe lnde lkatan alur hidup 

pe lrangkat lunak se lcara se lkue lnsial atau te lrurut dim lulai dari analisa, de lsain 

pe lngkode lan, pe lngujian dan pelndukung (support)” (Suryladi & Zulaikhah, 20l19). 

Be lrikut adalah gamlbaran dari tahap pe lnge lm lbangan dalam l mle ltode l watelrfall:  

 

 

 

 

 

 
Sum lbe lr : (Rusm lawan, 20l19)  

Gambar II.1 
MLeltode l Wate lrfall 

 

Dalaml pe lnggunaan mle ltode l wate lrfall ada belbe lrapa ke llelbihan ylang bisa , ylaitu:  

1. Prose ls pelnge lrjaan telratur karna diselle lsaikan se lcara belrtahap  

2. De lngan adanyla urutan ylang pasti, jadwal targelt pelnge lrjaan pun mle lnjadi lelbih 

je llas. Nam lun, m le ltodel watelrfall pun juga mle lm liliki be lbelrapa ke lkurangan, ylaitu:  

a. Sulit mle llakukan pelrubahan di telngah prosels pelnge lm lbangan mlode ll 

sistelml.  

b. Apabila dite lm lukan ke lkurangan pada tahap se lbe llumlnyla, m laka prose ls 

pe lnge lm lbangan pun harus dimlulai Ke lm lbali dari awal.  

2.2 Te lori Pelndukung 

1. Pe lnge lrtian UMLL (Unifie ld M Lodelling Language l)  

“Unifield M Lode llling Language l (UM LL) adalah salah satu standar bahasa ylang 

banylak digunakan didunia industri untuk mle lnde lfinisikan Re lquire lmle lnt, mle lm lbuat 
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analisis dan de lsain, selrta m le lnggamlbarkan Arsitelktur dalaml pe lm lrogramlan 

be lrorie lntasikan objelk” (Davis & YLeln, 20l20l) 

a. Activityl Diagraml  

“Activity l Diagraml adalah re lprelse lntasi grafis dari alur ke lrja se lcara urutan 

dari prosels awal samlpai akhir pada se lbuah sistelm l” (Andriati, 20l23) 

a. Use l Case l Diagraml  

Use l Case l diagraml adalah suatu urutan inte lraksi ylang saling be lrkaitan antara 
sistelml dan aktor. Usel case l dijalankan m le llalui cara mle lnggam lbarkan tipe l 
intelraksi antara uselr suatu programl (sistelm l) delngan sistelm lnyla se lndiri. Use l 
case l mle llalui selbuah ce lrita ylang mlana selbuah sistelm l itu dipakai. Usel case l 
juga dipakai untuk mle lm lbe lntuk pelrilaku (belhaviour) siste lm l ylang akan 
dibuat. Selbuah usel case l m le lnggamlbarkan selbuah intelrakasi antara pelngguna 
(aktor) delngan sistelm l ylang sudah ada (Ahm lad, 20l20l).  
 

b. Class Diagraml  

“Class Diagraml m le lrupakan selbuah mlode ll ylang mle lm lvisualisasikan 

struktur siste lm l, di dalam l struktur telrdapat banylak class ylang akan telrhubung 

satu samla lain. Seltiap class mle lm liliki anggota telrdiri dari atribut dan 

m le lthod” (MLe llisa, 20l23).  

c. Se lque lnce l Diagraml  

  “Se lque lnce l Diagraml m le lrupakan m lode ll visual ylang m le lnjellaskan 

bagaimlana se lbuah sistelm l dapat belrope lrasi selcara belrsamlaan dan dapat 

m le lngirimlkan m le lssage l (pe lsan) dan re lturn (kelm lbalian) pada waktu te lrtelntu” 

(Hanggoro & YLanti, 20l22). 

2. Pe lrancangan Antar M Luka  
 

a. ELRD (ELntityl Re llationship Diagraml) 

  “ELntityl Re llationship Diagraml (ELRD) adalah te lknik ylang digunakan 

untuk mle lm lode llkan kelbutuhan data dari suatu organisasi, biasanyla ole lh 

Sistelm l analis dalaml tahap analisis pe lrsylaratan proyle lk pe lnge lm lbangan 

sistelml” (Sihotang elt al., 20l21).  

 
b. LRS (Logical Re lcord Structurel) 

“LRS (Logical Relcord Structure l) m le lrupakan cara atau te lknik untuk 

m le lnggamlbarkan basis data be lrupa rellasi antara tabe ll ylang 
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m le lntransform lasikan ELRD ke l LRS m le llalui prose ls kardinalitas” (MLawardah 

& Rachmlatika, 20 l23) 

3. Pe lne lrapan Antar MLuka  

Use lr Intelrface l adalah tamlpilan visual selbuah produk ylang m le lnghubungkan 

sistelml de lngan pe lngguna (uselr). Sistelm l ini bisa be lrupa we lbsitel, aplikasi atau 

lainnyla. Use lr intelrfacel atau UI adalah tamlpilan ylang m le lliputi belntuk, warna, 

dan tulisan ylang didelsain se lmle lnarik m lungkin. Nah, karelna use lr inte lrfacel adalah 

tamlpilan selbuah produk dilihat ole lh pe lngguna, m laka harus tamlpak m le lnarik. 

Singkatnyla, use lr inte lrface l de lsign itu harus dipelrhatikan (Aprilia, 20l22). 

4. Rapid Application Delve llopmle lnt  

 Dalaml buku ylang belrjudul Tutorial dan Pelnje llasan Aplikasi EL-Officel Be lrbasis 

We lb MLe lnggunakan MLeltode l RAD, RAD ylaitu suatu pelnde lkatan belrorie lntasi objelk 

te lrhadap suatu pe lnge lm lbangan siste lm l ylang m le lne lkankan siklus pe lrke lmlbangan dalaml 

jangka pelnde lk (Ritonga, 20l20l), MLeltode l ini te lrdiri dari :  

A.  Re lquirelmle lnt Planning  

Pada tahap ini pelnulis m le llakukan obe lse lrvasi di PT. Unite ld Tractors Pandu 

ELnginele lring de lpartmle lnt Production Control. MLe lngum lpulkan data-data ylang 

dibutuhkan dan wawancara kelpada lelade lr dan staf inspelksi QC m le lnge lnai 

proseldur ylang se ldang be lrjalan dan dokum le ln ylang digunakan. 

B.  De lsign Workshop  

Pe lnulis mle lm lbuat pelm lode llan siste lm l m le lnggunakan Unifie ld M Lodelling 

Language l (UMLL). Untuk de lsai sistelm l basis data pe lnulis mle lnggunakan ELntityl 

Re llationship Diagraml (ELRD) dan Logical Re lcord Structurel (LRS). 

Se ldangkan untuk delsain antarmluka, pe lnulis m le lnggunakan aplikasi figmla.  

C. Imlple lmle lntation  

Pada tahap im lplelm le lntasi, pelnulis m le llakukan use lr te lsting dari de lsain 

prototylpe l antar mluka atau untuk mle lnge ltahui apakah sudah delngan kelbutuhan 

sistelml.  
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BAB III 

PELMLBAHASAN 

3.1 Tinjauan Pe lrusahaan 

 PT. Unite ld Tractors Pandu ELngine le lring adalah salah satu pe lrusahaan 

te lrkelm luka di Indonelsia ylang be lrge lrak di bidang mlanufaktur alat be lrat dan 

e lnginele lring. Pe lrusahaan ini unggul dalaml mle lm le lnuhi kelbutuhan pellanggan mle llalui 

de lsain inovatif dan telrobosan ylang be lrtujuan mle lngoptimlalkan produktivitas. Saat ini, 

PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring m le lmliliki tiga pabrik dan satu kantor pusat 

ylang mle lncakup arela selluas 80l.0l0l0l m l². Produk pe lndukung pe lrtam lbangan diproduksi 

di pabrik I dan II, selmle lntara produk konstruksi diproduksi di pabrik III. 

Untuk mle lm lastikan produk mle lm le lnuhi pelrsylaratan dan ke lpuasan pellanggan, PT. 

Uniteld Tractors Pandu ELnginele lring mle lne lrapkan siste lm l m lanaje lm le ln m lutu 

be lrdasarkan standar ISO 90l0l2, ISO 90l0l1, ISO 90l0l1 ASAP, se lrta sistelm l m lanajelm leln 

ke lse llamlatan dan ke lse lhatan ke lrja belrdasarkan OHSAS 180 l0 l1:20l0l7/ISO 140l0l1:20l0l4, 

ISO 90l0l1:20l15/ISO 140l0l1:20l15 ELHS (Gre le ln Comlpany l), dan se lrtifikasi we lldelr. 

Se lbagai pelrusahaan m lanufaktur, PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring 

m le lmlproduksi alat belrat dari bahan baku hingga mle lnjadi produk jadi. Prosels 

produksinyla m le lliputi pe lm lbe llian bahan baku, ke ldatangan bahan baku, pe lrsiapan 

bahan (PB), fabrikasi, pelrakitan dan pelm lbongkaran (assy l-disassyl), pelnge lcatan, 

inspelksi kualitas, dan pelngirimlan produk. 

3.1.1 Se ljarah Pelrusahaan 

PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring adalah salah satu anak pe lrusahaan PT 

Astra Group Tbk. Dikelnal juga selbagai PT Patria, pelrusahaan ini didirikan pada 8 

Fe lbruari 1983 dan be lrlokasi di Jl. Jababe lka XI Blok H 30l-40l, Kawasan Industri 

Jababelka, Cikarang 17530 l, Indone lsia. Se lbanylak 99,9% saham l PT Unite ld Tractors 

Pandu ELngine le lring dimliliki olelh PT Uniteld Tractors Tbk, ylang juga m le lrupakan 

bagian dari PT Astra Inte lrnasional Tbk. Pe lrusahaan ini mle lm liliki karakte lristik unik 

dalaml m lelnyle lsuaikan produk belrdasarkan ke lbutuhan pe llanggan, m le lnjadikannyla 
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m litra pilihan. PT Uniteld Tractors Pandu ELnginele lring be lrkomlitmle ln untuk 

m le lmlbe lrikan solusi telrbaik, dari konse lp hingga produk nylata ylang digunakan di 

lapangan. Se llain itu, pe lrusahaan juga m le lnyle ldiakan laylanan purna jual ylang unggul 

untuk mle lm laksimlalkan produktivitas pe llanggan. 

  Se liring pelrke lm lbangannyla pada saat ini PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring 

m le lmliliki 3 Plant (Pabrik) ylang be lrlokasi di Jababe lka, Cikarang, ylang m lasing-mlasing 

m le lmliliki hasil produksi ylang be lrbelda-belda. YLaitu :  

a. Plant 1 dan 2 : Produksi Support M Lining ( Xpro Ve lsse ll, Dum lp Ve lse ll, Tipe lr 

Ve lsse ll, Xpro MLeldiuml Ve lsse ll, SDT ( Se lmli Traile lr Door Tippe lr), SST ( Se lm li 

Traile lr Sidel Tippe lr), Attachmle lnt, Watelr Tank).  

b. Plant 3 : Produk Construction ( Concre ltel MLixe lr , MLe ldium l Ve lsse ll, Bulk 

Tanke lr, Onroad Trailelr ) 

 PT. Unite ld Tractors Pandu ELngine lelring pada aktivitas mlanaje lmle lnnyla 

m le lne lrapkan “Ope lrating ELle lllelnt” ylang m le lrupakan suatu prose ls ke lrja ylang sangat 

baik ylang be lrlandaskan pada sistelm l ke lrja ylang te llah diteltapkan be lrsamla untuk dapat 

m le lmle lnuhi obje lctif pe lrusahaan “Ze lro Claiml/De lfe lct, Zelro Accidelnt, dan Dellivelry l 

10l0l%”,dan “Total Productive l M Lainte lnance l (Untuk m le lne lkan biayla)” selbagai jamlinan 

produk ylang dihasilkan be lrmlutu tinggi, amlan, dan harga ylang kom lpe ltitif. 

Konse lp telrse lbut untuk m lelningkatkan produktivitas dan e lfisielnsi sangat 

dipe lrlukan dalaml m le lnghadapi elra globalisasi kare lna pe lsaing dipasaran ylang se lm lakin 

be lrtam lbah dan dapat m le lnjadi suatu ancamlan telrhadap bisnis PT. Uniteld Tractors 

Pandu ELngine le lring.  

1. Anak Pe lrusahaan 

a. PT. Patria MLaritimle l Line ls  

Be lrge lrak di bidang transportasi batu bara dan e lne lrgi lainnyla, UTE L 

m le lndirikan Patria MLaritimle l Line ls (PMLL) pada tahun 20l0l8. PMLL 

m le lnyle ldiakan solusi logistik ylang dise lsuaikan de lngan kelbutuhan pellanggan 

untuk mle lningkatkan produktivitas m le lrelka. 

c. PT Patria MLaritimle l Industri  

Untuk m le lm le lnuhi ke lbutuhan di se lktor logistik, UTEL m le lndirikan pe lrusahaan 

pe lrbaikan kapal delngan nam la PT Patria MLaritimle l Industri (PAMLI) pada 
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tanggal 1 Juni 20l11, de lngan 99,9% sahaml dimliliki olelh PT. Uniteld Tractors 

Pandu ELngine le lring. 

d. PT Patria MLaritiml Pe lrkasa MLelm lbe lrikan solusi dalaml de lsain dan pe lm lbuatan 

kapal, selrta m le lnjadi mlitra unggulan bagi seltiap pe llanggan. Didirikan di 

Bataml pada tahun 20l12 se lbagai anak pe lrusahaan UTEL, PT Patria MLaritim l 

Pe lrkasa se llalu mle lnyle ldiakan solusi untuk m le lningkatkan produktivitas 

pe llanggan 

 

1. Visi dan MLisi Pelrusahaan  

PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring mle lmliliki visi dan m lisi ylang mle lnjadi 

dasar dalaml mle lne ltapkan tujuan ylang ingin dicapai. Belrikut adalah visi dan mlisi 

PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring: 

a. Visi  

MLelnam lbahkan nilai ylang be lrkellanjutan bagi selm lua pe lmlangku ke lpe lntingan. 

b. MLisi  

MLelnjadi pelrusahaan telrke lmluka dalaml mle lnyle ldiakan solusi telknik dan 

logistik di industri alat be lrat, m laritim l, dan elne lrgi. 

3.1.2 Bidang Ke lgiatan 

PT Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring (UTPEL), ylang juga dikelnal se lbagai 

PATRIA, adalah anak pe lrusahaan PT Unite ld Tractors Tbk ylang be lrope lrasi di 

be lrbagai selktor te lknik dan mlanufaktur. Be lrikut adalah be lbe lrapa bidang utamla 

ke lgiatan ylang dilakukan ole lh PT Unite ld Tractors Pandu ELngine le lring: 

1. MLanufaktur Alat Be lrat dan Kom lpone ln:  

MLanufaktur kom lponeln dan suku cadang untuk alat belrat, telrm lasuk bucke lt, 

chasis, dan attachmle lnt lainnyla.  

2. Re lkaylasa dan Fabrikasi:  

Pe lnyle ldiaan laylanan re lkaylasa dan fabrikasi untuk belrbagai industri se lpe lrti 

pe lrtam lbangan, konstruksi, mlinylak dan gas, selrta ke lhutanan.  

3. Pe lrbaikan dan Pe lm le lliharaan Alat Be lrat:  

Laylanan pe lrbaikan dan pe lm le lliharaan alat belrat untuk mle lm lastikan pelrform la 

optimlal dan um lur panjang alat.  
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3.1.3 Struktur, Fungsi, dan Tata Kelrja Pe lrusahaan 

1. Uraian Job De lscription  

A. Pre lsideln Dire lktur 

1) MLelm liliki we lwe lnang untuk mle lm lbuat kelputusan telrkait pe lrbaikan, 

pe lm le lliharaan, dan koordinasi delngan se lmlua de lpartelm leln ylang tidak 

dapat diputuskan olelh bawahannyla, baik ylang dilakukan selndiri m laupun 

ole lh pihak kontraktor. 

2) Be lrtanggung jawab atas selluruh ke lgiatan ope lrasional pabrik, 

pe lm le lliharaan alat dan m le lsin, pe lngolahan produksi, pe lnjadwalan 

pe lm le lliharaan tahunan, pe lne lrapan m lanajelm leln sistelml, ke lse llamlatan dan 

ke lse lhatan ke lrja, se lrta pe lnylusunan laporan biayla pe lm le lliharaan bulanan. 

B. Dire lktur 

1) MLelm liliki we lwe lnang ylang samla de lngan prelside ln direlktur dan be lrfungsi 

se lbagai wakil ylang mle lm liliki tugas-tugas ylang samla delngan prelsideln 

direlktur. 

C. Produksi  

1) M Lel-mlanage l ope lrasional produksi agar mle lncapai targelt ylang sudah 

diteltapkan ole lh PPC se lhingga KPI produksi ylang tellah dite ltapkan dapat 

te lrcapai. 

2) MLellakukan koordinasi de lngan selluruh delpartelm le ln ylang be lrhubungan 

de lngan ke lgiatan produksi. 

D. MLarke lting Chain 

1) MLelne ltapkan Targelt Budge lt Pe lnjualan belrdasarkan Guidancel Top 

M Lanagelmle lnt. 

2) MLelm lilih prioritas pelnjualan Itelm l ylang dijual. 

3) MLelngunjungi customle lr dan calon customle lr.  

E. MLarke lting Filte lr 

1) MLelne ltapkan Targelt Budge lt Pe lnjualan belrdasarkan Guidancel Top 

MLanagelmle lnt. 

2) MLelm lilih prioritas pelnjualan Itelm l ylang dijual. 

3) MLelngunjungi customle lr dan calon customle lr. 
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F. PPIC  

1) MLelngontrol pe lre lncanaan produksi PM LHT-ASSYL all Plant (Bulanan - 

MLingguan). 

2) MLelngontrol De llivelry l Achie lvelmle lnt & Se lrvicel Rate l (Plan vs Act De llive lry l 

se lcara Qty l & waktu) selcara MLingguan samlpai de lngan Bulanan. 

3) MLelngontrol ke ltelpatan dan ke lakuratan de llivelryl. 

4) MLelngontrol stock FG se lsuai delngan MLinimlum l & MLaksimlum l Stock ylang 

m le lngacu pada PO custom le lr. (MLingguan - Bulanan). 

5) MLelngontrol Production Achielve lmle lnt (Plan vs Act Prod) selcara 

MLingguan sam lpai delngan Bulanan. 

6) MLellaporkan ke lpada atasan jika telrjadi kondisi abnormlal ylang 

m le lnylangkut ke llancaran produksi & pote lnsi m lasalah. 

2. Status Karylawan  

Be lrikut ini m le lrupakan status karylawan ylang telrdapat pada PT. Uniteld 

Tractors Pandu ELnginele lring, diantaranyla : 

a. Karylawan Te ltap  

 Karylawan ylang m le lmliliki hubungan ke lrja delngan pe lrusahaan tanpa 

batasan waktu telrtelntu, tidak telrikat pada selle lsainyla pe lke lrjaan te lrte lntu. 

b. Karylawan Kontrak 

 Karylawan ylang dipelke lrjakan belrdasarkan jangka waktu telrte lntu atau 

se llelsainyla pe lke lrjaan telrte lntu. 

c. Karylawan Outsourching 

 Karylawan Outsourcing, Karylawan kontrak ylang diseldiakan olelh 

pe lrusahaan jasa outsourcing. 

d. Karylawan MLagang (Siswa SMLA se lde lrajat / MLahasiswa Pelrguruan tinggi) 

 Karylawan MLagang mle lrupakan karylawan kontrak ylang dipasok dari 

pe lrguruan tinggi atau selkolah mle lne lngah ke ljuruan. 

 
3. Pe lmlbinaan dan Pe llatihan Karylawan  

PT. Uniteld Tractors Pandu ELngine lelring dalaml mle lm lbina dan mle llatih 

karylawan dalaml m le lningkatkan kualitas karylawan dalam l pe lriode l te lrtelntu 
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m le lmlbe lrikan pe lnge ltahuan dan m le lm lbina karylawan dalaml be lbe lrapa pelm lbahasan, 

diantaranyla :  

1. Com lpanyl Profile l Pe lrusahaan  

2. Training LK3 

3. Core l Value l 

4. Product Knowle ldge l 

5. Qualityl MLutu 

6. MLelntalitas Dasar 

7. ELtika Ke lrja  

Be lrikut ini m le lrupakan Struktur Organisasi PT United Tractors Pandu Engineering: 

Sum lbe lr : (PT United Tractors Pandu Engineering, 20l23)  

Gambar III.1 
Struktur Organisasi PT UTPE 

3.1.4 Gamlbar Pelta Lokasi Pe lrusahaan  

 

 

 

 

 

 

Sum lbe lr : (PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring, 20l24). 

Gambar III.2 
Pe lta Lokasi PT Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring 
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3.2 Pe llaksanaan Ke lgiatan 

3.2.1 MLeltodel Pellaksanaan 

A. Lokasi MLagang  

MLagang MLBKML dilakukan di He lad Office l PT. Unite ld Tractors Pandu 

ELnginele lring ylang te lrleltak di Kawasan Industri Jababe lka I, Jl. Jababelka XI 

No. 30l-40l Blok H, Harja MLe lkar, Ke lcam latan Cikarang Utara, Kabupate ln 

Be lkasi, Jawa Barat. 

B. Waktu Pellaksanaan  

MLagang be lrlangsung mlulai tanggal 14 Agustus hingga 31 De lse lm lbe lr 20l23. 

Ke lgiatan mlagang di PT UTPEL dilakukan se llamla 5 hari dalam l se lm linggu, dari 

hari Selnin hingga Jumlat. Pada hari Se lnin hingga Kam lis, m lagang dim lulai 

pukul 0l7.30l – 16.30l WIB, se ldangkan hari Jumlat dim lulai pukul 0l7.30l – 17.0l0 l 

WIB. 

C. Sistelm l Pe llaksaan Ke lgiatan  

Se llamla m lagang M LBKML di PT Unite ld Tractors Pandu ELngine le lring, kelgiatan 

dilakukan mle llalui obselrvasi dan wawancara de lngan kelpala de lpartelm le ln dan 

staf production control. Wawancara digunakan se lbagai m le ltodel untuk 

m le lngumlpulkan informlasi delngan m le llakukan tanyla jawab langsung delngan 

pe lm lbimlbing di lapangan. Obse lrvasi dilakukan untuk mle lngum lpulkan data dan 

m le lngamlati langsung situasi di lapangan se lsuai jadwal mlagang. Se llain itu, 

m lagang mle llibatkan selsi pe lm lbe lrian m latelri olelh pe lm lbimlbing, diskusi delngan 

staf telrkait, pe lnyle lle lsaian tugas-tugas ylang dibelrikan, selrta partisipasi dalam l 

tugas opelrasional production control. 

3.2.2 De lskripsi Ke lgiatan 

Se lbagai selorang Ope lration MLanagelm le lnt Inte lrn di De lpartm le lnt Production 

Planning and Control, tanggung jawab utam la mle lliputi mle lm lbantu dalam l 

pe lrelncanaan dan pelnge lndalian produksi. Hal ini mle lncakup pelngaturan jadwal 

produksi, pe lm lantauan ke ltelrse ldiaan bahan baku, se lrta mle lm lastikan bahwa prose ls 

produksi belrjalan se lsuai re lncana. Se llain itu, pe lnulis belrpe lran dalaml analisis data 

produksi untuk m lelngide lntifikasi arela pe lrbaikan, m le lngkoordinasikan de lngan 

be lrbagai delpartm le ln untuk mle lm linim lalkan ham lbatan produksi, dan m le lmlastikan 

bahwa targe lt produksi te lrcapai te lpat waktu. Pe lnulis juga telrlibat dalam l 
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pe lnge lm lbangan dan imlple lmle lntasi proseldur ope lrasional ylang le lbih elfisieln dan 

e lfelktif.  

3.2.3 Ke lndala Kelgiatan dan Cara MLelngatasi 

A. Ke lndala Kelgiatan  

Adapun ke lndala ylang dihadapi pe lnulis pada saat mlagang di PT. Uniteld Tractors 

Pandu ELngine le lring ylaitu se lbagai belrikut: 

1. Se lbagai inte lrn, pelm laham lan awal telntang prose ls produksi ylang kom lplelks 

m lungkin mlasih telrbatas.  

2. Tugas ylang dibe lrikan m lungkin tidak m le lm liliki prioritas ylang je llas, atau telrjadi 

pe lrubahan jadwal ylang m le lndadak.  

3. Akse ls ylang telrbatas ke l data pelnting atau sylstelm l pe lrusahan karelna status 

se lbagai intelrn.  

B. Cara MLelngatasi  

Atas be lrbagai ke lndala ylang dihadapi, pe lnulis pun telrus be lrupayla untuk 

m le lmlinimlalisir kelsalahan agar kualiatas dapat m le lngalam li pe lningkatan. Ke lgiatan 

praktik kelrja lapangan m le lrupakan salah satu sylarat untuk mle lm lpe lrolelh ke llulusan, 

m laka m lelnjadi mlotivasi bagi pelnulis untuk mle llakukan ylang telrbaik sellam la prosels 

praktik kelrja lapangan. Be lrikut cara m le lngatasi ke lndala-ke lndala ylang telrjadi sellamla 

pe lnulis m le lnjalankan programl m lagang.  

1. MLelm linta bim lbingan dan pe lnjellasan lelbih mle lndalaml dari supe lrvisor atau relkan 

ke lrja selnior, selrta mle llakukan studi litelratur dan obselrvasi langsung di 

lapangan.  

2. MLelne ltapkan jadwal harian dan m lingguan ylang flelksibe ll, selrta se lring 

be lrkoordinasi delngan supe lrvisor untuk m le lmlastikan prioritas tugas ylang be lnar.  

3. MLelngajukan pe lrm lohonan akse ls ylang dipe lrlukan ke lpada supe lrvisor dan 

m le lmlanfaatkan data ylang telrseldia selcara m laksimlal. Delngan mle lnghadapi 

ke lndala – ke lndala ini se lcara proaktif dan mle lnggunakan stratelgi ylang te lpat, 

pe lngalamlan m lagang di de lpartmle ln PPC dapat mle lnjadi ke lse lm lpatan ylang 

be lrharga untuk be llajar dan be lrkelm lbang.  
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3.3 Hasil dan Pe lmlbahasan 

Pe lne llitian tugas akhir ini belrtujuan untuk m le lnge lm lbangkan sistelm l informlasi 

pe lnjadwalan produksi Dum lp Ve lsse ll dan Tippe lr Ve lssell be lrbasis We lbsitel ylang 

m le lmlungkinkan pe lm lbuatan, pelnge llolaan dan pe lm lantauan jadwal produksi selcara 

re lal-timle l. Sistelm l ini mle lncakup mlonitoring stock velsse ll, input data produksi, dan 

jadwal unit ylang sudah QC Passe ld. Dalaml pe lm lbatan sistelm l informlasi ini digunakan 

be lbe lrapa pelrangkat lunak, ylaitu browse lr Google l chromle l se lbagai we lb browse lr, 

code lignitelr framle lwork be lrbasis PHP se lbagai Bahasa pelm lrogramlan, xam lpp selbagai 

we lb se lrve lr dan MLylSql se lbagai database l m lanagelm le lnt sylstelm l.  

a. Activityl Diagraml Siste lml Be lrjalan  

Activityl diagraml ini untuk m le lnggam lbarkan rangkaian aliran aktivitas prose ls 

pe lnjadwalan produksi dum lp ve lssell dan tippelr ve lssell pada PT. Unite ld 

Tractors Pandu ELngine le lring. Belrikut adalah gam lbar activityl diagraml ylang 

se ldang belrjalan:  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).  

Gambar III.3 
Activiryl Diagraml Siste lml Be lrjalan 
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b. Dokum le ln MLasukan  

Dokum le ln m lasukan mle lrupakan dokum le ln ylang m le lngalam li prosels 

awal dari produksi dan laporan hasil produksi pada PT. Unite ld Tractors 

Pandu ELngine le lring. Belntuk dokumle ln mlasukan telrse lbut adalah se lbagai 

be lrikut:  

1) Nam la Dokum le ln : Scheldul Conve lrting 

Fungsi   : Untuk mle lnge ltahui pelre lncanaan produksi  

Sum lbe lr  : PPC 

Tujuan   : Le ladelr Produksi  

MLeldia   : ELle ll 

Jum llah   : 1 

Fre lkue lnsi  : Se ltiap telrjadi pelre lncanaan produksi 

Be lntuk   : Lamlpiran A.1 

c. Dokum le ln Ke lluaran  

Dokum le ln ke lluaran adalah dokumle ln ylang dihasilkan dari suatu prosels 

ylang telrjadi didalaml suatu pe lrusahaan. Be lrikut ini ylang telrmlasuk 

dokum le ln ke lluaran selbagai belrikut:  

1) Nam la Dokum le ln : Dailyl M Lachinel Re lport  

Fungsi   : Untuk mle lnge ltahui data hasil produksi  

Sum lbe lr   : Ope lrator  

Tujuan   : Le ladelr 

MLeldia    : ELlxcel 

Jum llah   : 1 Le lmlbar 

Fre lkue lnsi  : Se ltiap telrjadi prosels produksi  

Be lntuk   : Lamlpiran A.2  

d. Pe lrm lasalahan Pokok  

Be lrdasarkan latar bellakang m lasalah ylang dijabarkan diatas, m laka 

pe lnulis dapat mle lrum luskan pe lrmlasalahan dari pelne llitian ini adalah :  

1) Sulitnyla mle lndapatkan informlasi ylang akurat telrkait delngan informlasi 

pe lnjadwalan re lncana produksi.  

2) Ke ltidak akuratan inform lasi telrkait pe lnjadwalan produksi de lngan 

re lquelst m latelrial dan juga m le lnimlbulkan ovelrstock. 
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e. Pe lm le lcahan MLasalah  

 Untuk m le lngatasi m lasalah ylang telrdapat pada PT. Unite ld Tractors 

Pandu ELngine lelring, pe lnulis mle lngajukan pelnggunaan se lbuah siste lm l 

Pe lnjadwalan Produksi be lrbasis we lb. Langkah-langkah ylang pe lnulis 

lakukan adalah se lbagai be lrikut :  

1) Pe lm lbuatan sistelml hanyla dilakukan pada wilaylah pe lrusahaan dan 

informlasi ylang ditam lpilkan hanyla be lrkaitan delngan re lncana 

pe lnjadwalan produksi dan laporan harian produksi.  

2) Pe lrancangan sistelml informlasi ini belrupa data re lque lst produksi dari 

PPC ke lbagian produksi dan bukti laporan harian.  

f. Analisis Kelbutuhan Softwarel  

  Be lrdasarkan prose ls pe lnjadwalan prodduksi pada PT Unite ld Tractors 

Pandu e lngine le lring, mlaka tahapan be lrikutnyla adalah analisis ke lbutuhan. 

Be lrikut ini spe lsifikasi ke lbutuhan (Sylste lml Re lquirelmle lnt) dari sistelm l 

pe lnjadalan produksi pada PT Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring.  

1) Hak Akse ls PPC  

a. PPC m le llakukan login.  

b. PPC dapat m le llakukan input data pe lnjadwalan produksi  

c. PPC dapat m le llihat pelnjadwalan produksi dan progre lss fabrikasi  

d. PPC m le llakukan logout.  

2) Hak Akse ls QC  

a. QC m le llakukan login.  

b. QC m le llihat data pelnjadwalan produksi .  

c. QC m le lnge llola actual QC Passe ld.  

d. QC dapat m le llakukan logout.  
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g. Use l Case l Diagraml  

1) Use l case l Diagraml PPC dan QC 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.4 
Use l Case l Diagraml PPC & QC 
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 2). Use Case Diagram Melakukan Login  

 

 

 

 

 

 

 

  Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

 

 

  Sumber : (Ghina, 2024). 

Gambar III.5 
Use l Case l Diagraml Melakukan Login 

 

3). Use Case Melakukan Input Data Pejadwalan Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sumber : (Ghina, 2024). 

Gambar III.6  
        Use Case Diagram Melakukan Input Data Penjadwalan Produksi 
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4). Use Case Diagram Melihat Penjadwalan Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Sumber : (Ghina, 2024). 

Gambar III.7  
Use Case Diagram Melihat Penjadwalan Produksi 

 

5). Use Case Diagram Mengelola Act QC Passed 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Sumber : (Ghina, 2024). 

Gambar III.8  
Use Case Diagram Mengelola Act QC Passed 



24 

 

6). Use Case Diagram Melakukan Logout  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sumber : (Ghina, 2024).  

Gambar III.9 
 Use Case Diagram Melakukan Logout 

 

Tabel III.1 
Use l Case l Narative l  Halam lan PPC 

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24) 
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h. Activityl Diagraml  

1) Activityl Diagraml Melakukan Login  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.10 
Activityl Diagraml Melakukan Login 
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2) Activityl Diagraml Input data penjadwalan  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).  

Gambar III.11 
Activityl Diagraml Input Penjadwalan  
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3) Activity Diagram Mengelola Act QC Passed 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

  Sumber : (Ghina, 2024).  

Gambar III.12  
        Activity Diagram Mengelola Act QC Passed 
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4) Activity Diagram Melihat Penjadwalan Produksi  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Sumber : (Ghina, 2024).  

Gambar III.13  
Activity Diagram Melihat Penjadwalan Produksi 
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5) Activity Diagram Melakukan Logout  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  Sumber : (Ghina, 2024).  

Gambar III.14  
Activity Diagram Melakukan Logout 
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i. ELntityl Re llationship Diagraml (ELRD)  

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.15 
ELntityl Re lcord Structurel (ELRD) 

 
j. Logical Relcord Structure l (LRS) 

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).     

Gambar III.16 
Logical Relcord Structure l (LRS) 

* 
* 

* 

** 

* 
* 



31 

 

k. Spe lsifikasi Filel  

1. Spe lsifikasi Filel Use lr  
Nam la Database l  : uselrs 
Nam la Filel  : Use lr 
Akronim  : User 
Fungsi   : Untuk mengelola data user 
Tipe l Filel   : Master 
Organisasi File  : Index sequential 
Akse ls Filel   : Randoml 
Panjang Re lcord : 72 
Fie lld Ke lyl   : username 
Software  : MySQL 
 

Tabel III.2 
Spe lsifikasi Filel Use lr 

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

 
2. Spe lsifikasi Filel Use lr  

Nam la Database l  : units 
Nam la Filel  : Unit 
Akronim  : Units 
Fungsi   : Untuk mengelola data produk 
Tipe l Filel   : Master 
Organisasi File  : Index sequential 
Akse ls Filel   : Randoml 
Panjang Re lcord : 142 
Fie lld Ke lyl   : Id 
Software  : MySQL 
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Tabel III.3 
Spe lsfikasi Filel Units 

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

 

3. Spe lsifikasi Filel Penjadwalan 
Nam la Database l  : schedules 
Nam la Filel  : schedule 
Akronim  : schedule  
Fungsi   : Untuk mengelola data Produksi 
Tipe l Filel   : Master 
Organisasi File  : Index sequential 
Akse ls Filel   : Randoml 
Panjang Re lcord : 62 
Fie lld Ke lyl   : id_user 
Software  : MySQL 
 

Tabel III.4 
Spe lsifikasi Filel Sche ldule l 

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24) 
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4. Spe lsifikasi Filel Penjadwalan 
Nam la Database l  : qc_passeds 
Nam la Filel  : qc passed 
Akronim  : qc passed 
Fungsi   : Untuk mengelola data act qc passed 
Tipe l Filel   : Laporan 
Organisasi File  : Index sequential 
Akse ls Filel   : Randoml 
Panjang Re lcord : 33 
Fie lld Ke lyl   : id 
Software  : MySQL 

 

Tabel III.5 
Spe lsifikasi Filel Data QC Passe ld 

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 
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l. Se lque lnce l Diagram  

1) Sequence Diagram Login  

Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari form login Sistem 

Informasi Penjadwalan Produksi pada PT United Tractors Pandu 

Engineering 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Sumber : (Ghina, 2024).  

Gambar III.17  
Sequence Diagram Login 
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2) Sequence Diagram Proses Penjadwalan Produksi  

Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari proses 

penjadwalan produksi pada Sistem Informasi Penjadwalan Produksi 

pada PT United Tractors Pandu Engineering yang penulis buat. 

  

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.18 
Se lque lnce l Diagram Proses Penjadwalan Produksi l 
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3) Sequence Diagram Mengelola Act QC Passed  

Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari proses 

penjadwalan produksi pada Sistem Informasi Penjadwalan Produksi 

pada PT United Tractors Pandu Engineering yang penulis buat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

           Sumber : (Ghina, 2024). 

Gambar III.19  
Sequence Diagram Mengelola Act QC Passed 
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m. De lploylm le lnt Diagraml  

Berikut adalah komponen utama yang dapat digambarkan dalam 

deployment diagram untuk sistem penjadwalan produksi. 

 

 

 

 

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).  

Gambar III.20 
De lploy lmle lnt Diagraml 

 
n. Imlple lm le lntasi Use lr Intelrfacel  

1) Rancangan Antar MLuka Halamlan Login 

Be lrikut dibawah ini adalah forml halam lan login dari Sistelm l Inform lasi 

Pe lnjadwalan Produksi pada PT. Uniteld Tractors Pandu ELngine lelring 

ylang pe lnulis buat.  
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          Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).  

Gambar III.21 
Use lr Intelrface l Halamlan Login 

 
2) Rancangan Antar MLuka Halamlan MLe lnu Utamla  

Di bawah ini mle lrupakan tamlpilan utamla siste lml informlasi 

pe lnjadwalan produksi dan m lelm lpunylai fitur dashboard mlonitoring 

stock ve lssell.  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.22 
Use lr Intelrface l Halamlan MLelnu Utam la 
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3) Rancangan Antar MLuka Form l Idelntitas Unit  

Dibawah ini mle lrupakan tam lpilan forml idelntitas unit, dim lana PPIC 

dapat mle lnginput jadwal produksi Ke ltika prosels produksi 

be lrlangsung dan akan mle lm lbe lritahukannyla ke lpada siste lm l QC 

Passe ld.  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24) 

Gambar III.23 
Use lr Intelrface l Forml Ide lntitas Unit 

 

4) Rancangan Antar MLuka Data Scheldule l 

Dibawah ini mle lrupakan tamlpilan forml data sche ldulel, dimlana 

sche ldulel te lrselbut ylang sudah diinput olelh PPC untuk jalannyla 

produksi dan dapat dilihat olelh olelh PPC dan te lam l QC.  

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.24 
Use lr Intelrface l Data Sche ldulel 
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5) Rancangan Antar MLuka Form l QC Passe ld  

Dibawah ini m le lrupakan tamlpilan forml actual qc passeld, dim lana qc 

passeld untuk m le lm lbelrikan informlasi ylang jellas dan ce lpat ke lpada 

pe lngguna m le lnge lnai kualitas dan ke landakan produk ylang te llah 

m le llelwati prose ls control kualitas.  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 

Gambar III.25 
Use lr Intelrface l QC Passe ld 

6) Rancangan Antar MLuka MLonitoring Progre lss Fabrikasi  

Dibawah ini mle lrupakan tamlpilan m lonitoring progrelss fabrikasi, 

dimlana m lonitoring progre lss fabrikasi mle lmliliki tujuan pe lnting 

be lrkontribusi pada kelbe lrhasilan prose ls fabrikasi dan kelse lluruhan 

ope lrasional.  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24).  

Gambar III.26 
Use lr Intelrface l Progrelss Fabrikasi 
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o. Code l Ge lne lration  

 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24) 

Gambar III.27 
Code l Ge lne lration 
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p. Blackbox Te lsting  

1) Form l Login Use lr  

Tabel III.6 
Blackbox Telsting Forml Login Use lr 

Sum lbe lr : (Ghina, 20l24) 

 

 

No  Ske lnario Telst  Hasil ylang diharapkan  Status  

1 Login selsuai data ylang ada  

Sistelm l akan m le lm lbuka forml 
se llanjutnyla dan m le lmlbe lri 
fasilitas selsuai tipel uselr ylang 
te llah login  

Valid  

2 login tidak se lsuai delngan data  
sistelml akan m le lnolak dan 
m le lmlunculkan suatu pe lsan 
te lrte lntu ylang dibuat. 

Valid  

3 

input data baru dim lasing-
m lasing form l ylang ada didalelml 
sistelml, se lm lua data telrisi 
de lngan be lnar 

Sistelm l akan m le lnylimlpan data 
ke ldalaml database l dan 
m le lmlunculkan pe lsan bahwa 
data te llah telrsimlpan  

Valid  

4 

input data baru dim lasing-
m lasing form l ylang ada didalaml 
sistelml, se lm lua data diisi de lngan 
salah 

sistelml tidak akan mle lnylimlpan 
data keldalam l databasel dan 
m le lmlunculkan pe lsan bahwa 
data ylang disimlpan tidak 
se lsuai formlat ylang ada  

Valid  

5 
Hapus data ylang ada dim lasing-
m lasing form l ylang ada dalaml 
database l  

Sistelm l akan m le lm lbe lrikan 
pe lsan yla/tidak, jika yla data 
akan dihapus, jika tidak data 
tidak akan dihapus  

Valid  

6 
ubah data ylang ada dim lasing-
m lasing forml ylang sudah ada di 
dalaml database l  

Sistelm l akan m le lngubah data 
ylang sudah diubah telrselbut 
didalaml database l dan 
m le lmlunculkan pe lsan bahwa 
data te llah belrhasil diubah  

Valid  

7 Pe lncarian data pelrjelnis te lrte lntu 
ylang diinginkan use lr 

Sistelm l akan m le lnamlpilkan 
data ylang dicari jika data 
ditelm lukan, jika tidak 
ditelm lukan sistelml akan 
m le lmlunculkan pe lsan bahwa 
data tidak dite lmlukan. 

Valid  

8 Pe lrubahan data uselr ke ldalaml 
sylstelm l  

Pe lrubahan data hanyla dapat 
dilakukan ole lh admlin. Valid  

9 
Pe lnginputan data laporan hasil 
pe lnjadwalan produksi dan data 
produksi.  

Sistelm l akan m le lnylimlpan data 
se lsuai ylang diinputkan de lngan 
ke ltelrangan te lrtelntu 

Valid  
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2) Blackbox Te lsting Forml Login QC 

Tabel III.7 
Blackbox Telsting Forml Login QC 

 
Sum lbe lr : (Ghina, 20l24). 
 

 

 

 

 

No  Ske lnario Telst  Hasil ylang diharapkan  Status  

1 ELmlail dan Password tidak diisi 
ke lm ludian klik tomlbol Login  

Sistelm l akan m le lnolak dan 
m le lnamlpilkan pe lsan  
 
“Harap isi ELmlail dan 
Password”  

Valid  

2 
MLelnge ltikkan Password, dan 
ELmlail tidak diisi atau kosong 
ke lm ludian klik tomlbol Login  

sistelml akan mle lnolak dan 
m le lmlunculkan suatu pelsan  
 
“ELmlail bellum l diisi”  

Valid  

3 

MLelnge ltikkan Password, dan 
Password tidak diisi atau 
kosong ke lm ludia klik tom lbol 
Login 

Sistelm l akan m le lnylim lpan data 
ke ldalaml database l dan 
m le lmlunculkan pe lsan  
 
“Password be lluml diisi” 

Valid  

4 
MLelnge ltikkan ELm lail dan 
Password tidak se lsuai, 
ke lm ludian klk tomlbol Login 

Sistelm l akan m le lnolak dan 
m le lnamlpilkan pe lsan  
 
“ELmlail atau Password y lang 
anda mlasukan salah”  

Valid  

5 
MLelnge ltikkan ELm lail dan 
Password (diisi) ke lmludian klik 
tomlbol Login  

Sistelm l m le lne lrimla akse ls login 
dan ke lmludian mle lnamlpilkan 
halamlan utam la/ 

Valid  

6 
ubah data ylang ada dim lasing-
m lasing forml ylang sudah ada di 
dalaml database l  

Sistelm l akan mle lngubah data 
ylang sudah diubah telrselbut 
didalaml database l dan 
m le lmlunculkan pelsan bahwa 
data te llah belrhasil diubah  

Valid  
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3) Blackbox Testing Schedule Produksi 

Tabel III.8  
Blackbox Testing Schedule Produksi 

 

Sumber : (Ghina, 2024).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No  Skenario Test  Hasil yang diharapkan  Status 

1.  

Masukkan data produksi baru, 
seperti tanggal mulai, tanggal 
selesai, tipe proses produksi. Klik 
tombol  "Tambah" 

Jadwal baru berhasil 
ditambahkan dan muncul 
di jadwal produksi  

Valid 

2. 

Pilih salah satu jadwal produksi 
yang sudah ada, lalu ubah data 
seperti tanggal, atau detail 
produksi lainnya.  

Jadwal yang sudah ada 
berhasil diperbarui dan 
perubahan terlihat pada 
daftar jadwal  

Valid 

3.  

Login sebagai pengguna dengan 
hak akses terbatas, coba untuk 
menambah atau mengubah jadwal 
produksi 

Pengguna dengan hak 
akses terbatas tidak dapat 
melakukan perubahan dan 
menerima pesan 
peringatan.  

Valid 

4.  

Memastikan Sistem dapat 
menangani jumlah jadwal 
produksi yang besar tanpa 
mengalami penurunan kinerja. 
Masukkan banyak jadwal 
produksi ke dalam sistem, lalu 
pantau performa sistem  

Sistem tetap berfungsi 
dengan baik dan tidak 
mengalami keterlambatan.  

Valid 
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4) Blackbox Testing Mengelola Act Qc Passed 

Tabel III.9  
Blackbox testing mengelola Act QC Passed 

No  Skenario Test  Hasil yang diharapkan  Status 

1.  

Masukkan data produk yang telah 
melewati QC, seperti Nomor 
PRO, tanggal pemeriksaan, dan 
Tanggal dinyatakan Act QC 
Passed. Klik Tombol Simpan  

Data hasil Act QC Passed 
berhasil ditambahkan dan 
tercatat dalam sistem  

Valid 

2. 

Pilih salah satu entri data QC 
Passed. Klik tombol "Simpan" 

Data yang telah diperbarui 
berhasil disimpan dan 
terlihat dalam daftar hasil 
QC 

Valid 

3.  
Pilih data QC Passed yang ingin 
dihapus. Klik tombol "Hapus".  

Data QC Passed berhasil 
dihapus dan tidak lagi 
terlihat dalam sistem 

Valid 

4.  

Login sebagai pengguna dengan 
hak akses terbatas, lalu coba 
untuk menambah, memperbarui, 
atau menghapus data Act QC 
Passed. 

Pengguna dengan hak 
akses terbatas tidak dapat 
melakukan perubahan dan 
menerima pesan 
peringatan. 

Valid 

 

Sumber : (Ghina, 2024). 
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5. Blackbox Testing Melakukan Logout 

Tabel III.10 
Blackbox Testing Melakukan Logout 

 

No  Skenario Test  Hasil yang diharapkan  Status 

1.  
Masuk ke web dengan akun 
pengguna yang valid, Klik tombol 
Logout  

Pengguna berhasil keluar 
dari akun dan diarahkan ke 
halaman login   

Valid 

2. 

Setelah logout, coba akses 
halaman yang memerlukan 
autentikasi (misalnya, dashboard). 

Pengguna tidak dapat 
mengakses halaman yang 
memerlukan login, dan 
diarahkan Kembali ke 
halaman login. 

Valid 

3.  
Login dengan akun pengguna 
lain, lalu logout   

Pengguna lain berhasil 
logout, dan diarahkan 
Kembali ke halaman login.  

Valid 

4.  

Akses halaman setelah logout di 
tab browser yang berbeda 

Halaman yang memerlukan 
autentikasi tetap tidak bisa 
diakses tanpa login ulang  

Valid 
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q. Spe lsifikasi Hardware l dan Softwarel  

Tabel III.11 
Spe lsifikasi Hardware l dan Softwarel 

 

 

Ke lbutuhan  Ke lte lrangan  
Sistelm l  Windows 10l Pro  
Proce lssor  Intell® Core l™ i7 CPU @2.67GHz 
RAML  4.0l0l GB 
Harddisk  50l0lGB 
MLonitor  14'' LELD 
Ke lylboard  86 ke lyl 
Printelr  HP 
MLousel  Standard 

Softwarel  

Ke lbutuhan m le lnjalankan aplikasi selcara local: 
Bahasa Script programlm ling : PHP, HTMLL 
We lb Se lrvelr : XAMLPP 
DBMLS         : MLylSQL  
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BAB IV 

PELNUTUP 

4.1 Ke lsim lpulan 

Ke lsim lpulan dari rancang bangun sistelm l pe lnjadwalan produksi be lrbasis we lb 

adalah se lbagai belrikut:  

1. Sistelm l pe lnjadwalan produksi belrbasis we lb m lam lpu m le lningkatkan elfisie lnsi dan 

produktivitas de lngan m le lngotomlatisasi prosels pe lnjadwalan ylang se lbe llumlnyla 

dilakukan se lcara mlanual. Hal ini mle lngurangi ke lsalaham l mlanusia dan 

m le lmlungkinkan alokasi sum lbe lr dayla ylang lelbih e lfelktif.  

2. De lngan be lrbasis welb, sistelml dapat diaksels dari mlana saja dan kapan saja, 

asalkan pelngguna m le lmliliki konelksi intelrne lt. Ini m le lmludahkan m lanajelm le ln untuk 

m le lmlantau dan mle lnge llola jadwal produksi selcara re lal-timle l.  

3. Sistelm l be lrbasis we lb le lbih m ludah di skalakan se lsuai de lngan pe lrtum lbuhan 

pe lrusahaan. Pe lnamlbahan mlodul atau fitur baru dapat dilakukan delngan lelbih 

m ludah tanpa pe lrlu instalasi pe lrangkat lunak tam lbahan pada se ltiap kom lputelr 

pe lngguna.  

4. Sistelm l ini m le lmlungkinkan pelm lantauan kine lrja produksi se lcara relal-tim le l ylang 

m le lmlbantu dalaml m le lngide lntifikasi m lasalah dan pe lluang untuk pe lrbaikan.  

4.2 Saran 

Be lrikut adalah belbe lrapa saran untuk rancang bangun siste lml pe lnjadwalan 

produksi belrbasis welb:  

1. Lakukan analisis kelbutuhan ylang kom lprelhe lnsif delngan m le llibatkan se lmlua 

pe lm langku ke lpe lntingan, se lpe lrti mlanaje lr produksi, ope lrator, dan staf IT.  

2. Imlple lm le lntasikan Langkah-langkah ke lamlanan ylang keltat, telrm lasuk e lnkripsi 

data, autelntikasi dua factor, dan control aksels be lrbasis pelran.  

3. De lsain sistelm l de lngan mle lm lpe lrtimlbangkan pe lrkelm lbangan digital di mlasa de lpan. 

4.  MLellakukan pe lncadangan data se lcara belrkala dalaml pe lrancangan dan 

pe lnge lm lbangan sistelm l pe lnjadwalan produksi.  
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3. PT. Unite ld Tractors Pandu ELnginele lring 20l23-20l24 

4. MLagang MLSIB Kam lpus MLelrde lka 20l23  

 

Jakarta, 0l1 Juli 20l24 

 

 

Ghina Andari  
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SELRTIFIKAT PROGRAML MLBKML 
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SURAT PELRNYLATAAN MLELNTOR 
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LELMLBAR PELNILAIAN PROGRAML KHUSUS 
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BUKTI HASIL PELNGELCELKAN PLAGIARISMLEL 
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LAMLPIRAN 

 

Lam lpiran A.1 Lam lpiran Doc MLasukan 

 

Lam lpiran A.2 Lam lpiran Doc Ke lluaran 


