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ABSTRAK

Ghina Andari (11210344) Sistem Penjadwalan Proses Produksi berbasis web
pada PT. United Tractors Pandu Engineering

Penjadwalan produksi yang efisien sangat penting dalam manajemen rantai pasok,
khususnya di industri manufaktur yang kompleks. PT United Tractors Pandu
Engineering mengalami kendala dalam mengelola jadwal produksi yang seringkali
menyebabkan keterlambatan pengiriman dan pemborosan sumber daya. Untuk
mengatasi masalah ini, penelitian ini bertujuan untuk membangun sebuah sistem
penjadwalan berbasis web yang dapat mengotomatisasi dan mengoptimalkan proses
penjadwalan produksi, khususnya pada produk dump vessel dan tipper vessel.
Penelitian ini menggunakan metode penelitian kualitatif untuk memahami kebutuhan
pengguna dan alur kerja perusahaan. Dalam pengembangan sistem, metode Waterfall
digunakan karena strukturnya yang terorganisir dan bertahap, dimulai dari analisis
kebutuhan, perancangan sistem, implementasi, pengujian, hingga pemeliharaan.
Hasil dari penelitian ini diharapkan dapat meningkatkan efisiensi operasional
perusahaan dan mengurangi biaya produksi melalui integrasi sistem penjadwalan
yang lebih baik.

Kata Kunci: Penjadwalan, Web, Waterfall



ABSTRACT

Ghina Andari (11210344) Web-based Production Scheduling System at PT. United
Tractors Pandu Engineering

Efficient production scheduling is crucial in supply chain management, particularly
in complex manufacturing industries. PT United Tractors Pandu Engineering has
faced challenges in managing production schedules, often resulting in delivery
delays and resource wastage. To address these issues, this research aims to develop
a web-based scheduling system that automates and optimizes the production
scheduling process, specifically for dump vessel and tipper vessel products. This
study employs a qualitative research method to understand user needs and company
workflows. The Waterfall method is used in system development due to its organized
and sequential structure, starting from requirement analysis, system design,
implementation, testing, to maintenance. The results of this research are expected to
improve the company's operational efficiency and reduce production costs through
the integration of a more effective scheduling system.

Keywords: Scheduling, Web, Waterfall
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DAFTAR SIMBOL

A. Simbol Unified Modeling Language (UML)

1. Use Case Diagram

Pengklasifikasi

Keterangan

Use Case

Usecase

Fungsionalitas yang disediakan sistem
sebagai unit yang saling bertukar pesan antar
unit atau aktor.

Actor

Actor/Actor

Orang, proses sistem lain yang berinteraksi
dengan sistem informasi yang akan dibuat
diluar sistem informasi yang akan dibuat itu
sendiri.

v

Asoasiasi/Association

Komunikasi antara aktor dengan usecase
yang berpartisipasi pada wusecase atau
usecase memiliki interaksi dengan aktor.

Ekstensi/Extend

Relasi usecase tambahan ke sebuah wusecase
dimana usecase yang ditambahkan dapat
berdiri sendiri walau tanpa usecase
tambahan itu

zincludex

Menggunakan/Include

Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase
dimana  usecase  yang  ditambahkan
memerlukan usecase ini untuk menjalankan
fungsinya atau sebagai syarat yang
dijalankannya usecase ini.

Generalisasi/Generalization

Hubungan generalisasi dan spesialisasi
(umum-khusus) antara dua buah wusecase
dimana fungsi yang satu adalah fungsi yang
lebih umum dari lainnya.
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2. Activity Diagram

Pengklasifikasi

Keterangan

Status Awal

Status aktivitas sistem, sebuah diagram
aktivitas memiliki aktivitas awal .

[ Activity ]

Aktivitas/Activity

Aktivitas yang dilakukan sistem, aktivitas
biasanya di awali dengan kata kerja.

Percabangan/Decision

Asosiasi percabangan dimana jika ada
pilihan aktivitas lebih dari satu

||

Penggabungan/Join

Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase
dimana wusecase yang ditambahkan dapat
berdiri  sendiri walau tanpa usecase
tambahan itu

LI
e

Status Awal/Final

Titik akhir untuk mengakhiri aktivitas
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3. Sequence Diagram

Pengklasifikasi

Keterangan

Status Awal

Status aktivitas sistem, sebuah diagram
aktivitas memiliki aktivitas awal .

[ Activity ]

Aktivitas/Activity

Aktivitas yang dilakukan sistem, aktivitas
biasanya di awali dengan kata kerja.

Percabangan/Decision

Asosiasi percabangan dimana jika ada
pilihan aktivitas lebih dari satu

u

Penggabungan/Join

Relasi usecase tambahan ke sebuah usecase
dimana usecase yang ditambahkan dapat
berdiri sendiri walau tanpa usecase
tambahan itu

LI
e

Status Awal/Final

Titik akhir untuk mengakhiri aktivitas
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4. Simbol Entinty Relationship Diagram (ERD)

Pengklasifikasi

Keterangan

Entitas

Merupakan suatu symbol untuk mewakili
suatu objek dengan karakteristik yang sama
yang dilengkapi oleh atribut.

Relasi

Simbol yang digunakan untuk
menghubungkan beberapa entitas
berdasarkan fakta pada suatu lingkungan

Atribut

Simbol yang menjelaskan karakteristik suatu
entitas dan juga relasinya.

Connection

Simbol untuk merangkai keterkaitan antara
notasi-notasi yang berupa garis penghubung
yang digunakan seperti entitas, relasi, dan
atribut.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Program Merdeka Belajar Kampus Merdeka (MBKM) merupakan kebijakan
Menteri Pendidikan dan Kebudayaan yang bertujuan untuk membantu mahasiswa
mengembangkan keterampilan yang relevan dengan dunia kerja. Program ini
memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memilih program studi sesuai
keinginan mereka dan mengikuti berbagai kegiatan pembelajaran di luar kampus.
Kegiatan tersebut mencakup magang di industri, proyek bakti sosial di desa,

mengajar, pertukaran pelajar, penelitian, kewirausahaan, dan program kemanusiaan.

Belajar di Kampus Merdeka memberikan tantangan dan peluang untuk
mengembangkan inovasi, kreativitas, kemampuan, individualitas, serta kemandirian
mahasiswa dalam mencari solusi. Program ini juga menekankan pengembangan
keterampilan melalui interaksi dengan masalah dunia nyata, kolaborasi, manajemen
diri, dan pencapaian tujuan. Dengan jalur pembelajaran yang fleksibel, mahasiswa
dapat mengembangkan potensinya sesuai dengan minat dan bakat mereka. Melalui
program pembelajaran mandiri yang dirancang dengan baik, diharapkan hard skill

dan soft skill mahasiswa dapat berkembang.

Universitas Bina Sarana Informatika, Fakultas Teknik, Fakultas Ilmu
Komputer, dan Jurusan Akuntansi dan Sistem Informasi berpartisipasi langsung
dalam program MBKM. Magang ini ditawarkan pada semester kelima dan
mahasiswa yang ikut serta harus memiliki pengetahuan yang cukup tentang topik
yang akan dikerjakan. Mereka juga diwajibkan untuk menulis laporan dan

berkonsultasi dengan pengawas lapangan dan pengawas magang.

1.2 Tujuan Kegiatan
Tujuan yang didapatkan dari program magang merdeka belajar kampus

merdeka (MBKM) adalah sebagai berikut:
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. Untuk memperoleh wawasan dan pengetahuan tentang dunia kerja selama

dilapangan. Mahasiswa akan merasakan langsung perbedaan antara teori di
dalam perkuliahan dengan yang ada di lapangan.

Untuk meningkatkan pengalaman mahasiswa dalam dunia kerja.

Serta dapat meningkatkan soft skills maupun hard skills yang dimiliki
mahasiswa selama mengikuti program magang MBKM.

Perusahaan mendapatkan akses ke talenta-talenta muda yang memiliki
pengetahuan dan keterampilan terbaru, yang dapat berkontribusi pada proyek-
proyek perusahaan secara nyata.

Sistem berbasis web memungkinkan penyusunan jadwal yang lebih akurat dan
konsisten, dengan pembaruan real-time yang dapat diakses oleh berbagai

department terkait.

Sedangkan tujuan tugas akhir ini merupakan syarat penting untuk menyelesaikan

program studi dan memperoleh gelar akademik. Ini menunjukkan bahwa mahasiswa

telah mencapai tingkat kompetensi tertentu yang diharapkan oleh universitas.

1.3 Manfaat Kegiatan

Manfaat yang didapatkan dari program magang merdeka belajar kampus

merdeka (MBKM) adalah sebagai berikut:

1.

Program magang MBKM sangat membantu mahasiswa dalam meningkatkan
pengalaman kerja sehingga berpotensi untuk menghasilkan tenaga kerja
professional nantinya.

Berpeluang bagi mahasiswa magang MBKM apabila suatu insutri/instansi
melakukan re-cruit langsung karyawan baru jika keterampilan yang dimiliki
dinilai sudah cocok dan layak.

Menjadi bahan pembelajaran dan menumbuhkan jiwa bersaing dalam dunia
kerja/usaha.

Melatih kedewasaan cara berpikir dan mengingatkan daya penalaran mahasiswa
dalam melakukan penelaahan, perumusan, dan pemecahan masalah dalam dunia

kerja/usaha.



1.4 Metode Pengumpulan Data
Teknik pengumpulan data yang digunakan oleh penulis dalam melakukan

pengumpulan data untuk pembuatan tugas akhir adalah:

1. Observasi

Digunakan oleh penulis untuk memperoleh informasi mengenai kondisi actual
yang terjadi di lokasi penelitian dengan cara mengamati langsung objek yang ingin
diteliti.
2. Studi Kepustakaan

Metode ini digunakan oleh penulis untuk mencari informasi dan materi dari
berbagai sumber tulisan yang digunakan sebagai bahan tertulis sekaligus dasar
pemikiran dan landasan teori yang berhubungan dengan perancangan alat bantu.
Sumber yang digunakan meliputi handbook, jurnal, tugas akhir, tesis, dan sumber
tertulis lainnya.
3. Wawancara

Penulis melakukan wawancara dengan pihak-pthak yang terkait untuk
mendapatkan informasi yang lebih lengkap dan detail mengenai permasalahan yang
terjadi. Wawancara juga dilakukan untuk meminta saran dan masukan dari

pembimbing industri Ibu Prita Aulia selaku user Project.

1.5 Ruang Lingkup

Pembangunan sistem mencakup berbagai aspek yang harus ditentukan dengan
jelas untuk memastikan proyek berjalan sesuai rencana dan mencapai tujuan yang
diinginkan. Sistem harus mampu mengelola dan menyimpan data produksi, termasuk
data bahan baku, mesin, dan tenaga kerja, serta sistem harus menyediakan fitur untuk
memantau proses produksi secara real-time dan menghasilkan laporan kinerja
produksi. Proyek akan mengikuti metodologi Waterfall, dengan tahapan yang
meliputi analisis kebutuhan, perancangan, pengembangan, pengujian, dan
pemeliharaan.

Tabel 1.1
Jadwal Implementasi
No keterangan Agustus September Oktober November Desember
1 2 g a4 1 2 3 4 1 2 B 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Persiapan data awal
Analisa

Desain Sistem

Desain Perangkat Lunak
Pembuatan dan Tes Program
Tes Sistem

Pelatihan

Evaluasi dan Operasional

Sumber : (Ghina, 2024).
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1.6 Sistematika Laporan

Adapun sistematika penulisan laporan Magang ini:
BAB I Pendahuluan

Mencakup latar belakang, tujuan dan manfaat kegiatan, metode pengumpulan

data, ruang lingkup, dan sistematika laporan.
BAB II Landasan Teori

Bab ini membahas tentang teori-teori yang terkait dengan penulisan laporan
dan dan digunakan untuk mendukung proses pengambilan data dan analisis

data guna mendapatkan solusi dari masalah yang ada.
BAB III Pembahasan

Bab ini membahas tentang tnjauan umum organisasi, pelaksanaan kegiatan,

serta hasil dan pembahasan.
BAB IV Penutup

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil analisis dan penyelesaian masalah yang
telah dilakukan penulis, serta berisi saran dari penulis mengenai hal-hal lain

guna terciptanya hasil terbaik bagi perusahaan



BAB II
LANDASAN TEORI

2.1 Umum

PT United Tractors Pandu Engineering, Awalnya dibangun untuk memenuhi
permintaan yang terus meningkat dari perkembangan industri di Indonesia. Sebagai
salah satu perusahaan terkemuka di Indonesia dalam bidang manufaktur dan
rekayasa alat berat, PATRiA menyediakan solusi berdasarkan kebutuhan spesifik
pelanggan. Saat ini perusahaan dalam melakukan kegiatan produksi sering
mengalami keterlambatan dalam pemenuhan permintaan unit dari customer. Hal ini

disebabkan, antara lain oleh cara penjadwalan yang kurang efesien.

Berdasarkarkan permasalahan tersebut, maka diperlukan sebuah sistem
informasi penjadwalan produksi menggunakan aturan prioritas untuk mengatasinya.
sistem informasi yang dibuat dan serangkaian uji coba yang telah dilakukan,
perusahaan memperoleh urutan penjadwalan produksi yang sesuai dengan kriteria
yang diinginkan perusahaan, sehingga semua pesanan customer dapat dipenuhi dan

tepat waktu dalam penyelesaiaanya.

1. Konsep Dasar Sistem
a. Pengertian Sistem
“Sistem adalah jaringan proses kerja yang saling terkait dan berkumpul guna

untuk mencapai sebuah tujuan serta melakukan suatu kegiatan” (Erawati, 2019).

b. Pengertian Informasi

“Informasi merupakan sebuah data yang dikelola menjadi sesuatu yang lebih
bernilai tinggi bagi penerima guna untuk membantu membuat sebuah
pengambilan keputusan” (Tukino, 2019).
c. Definisi Sistem Informasi

“Sistem informasi merupakan gabungan dari berbagai komponen teknologi
informasi yang saling bekerjasama dan menghasilkan suatu informasi guna
untuk memperoleh satu jalur komunikasi dalam suatu organisasi atau kelompok”

(Maydianto & Ridho, 2021).



d. Pengertian Website

website adalah suatu media yang terdiri dari beberapa halaman yang saling
berkaitan satu sama lain, dan berfungsi sebagai media untuk menampilkan
suatu informasi, baik berbentuk gambar, video, teks, suara, ataupun gabungan
dari semuanya. Website bersifat multiplatform yang artinya dapat dibuka dari
segala perangkat atau device yang terhubung dengan jaringan internet.
Walaupun teknologi ini sudah cukup lama digunakan, namun saat ini masih
banyak sekali perusahaan-perusahaan yang masih menggunakan website
dalam menampilkan profil perusahaan (company profile), menjual produk,
ataupun sebagai sistem yang dapat digunakan oleh pelanggan (Elgamar,
2020).

e. Pengertian Internet

“karakteristik komputer dan Internet, perorangan ataupun secara kelompok
dapat bekerja tanpa dibatasi oleh tempat dan waktu. Kapan saja dan di mana saja
orang bisa menjalankan pekerjaannya dengan komputer dan Internet”

(Rahmayanty et al., 2023).

f. Bahasa Pemrograman yang digunakan dalam perancangan website, antara
lain:
1) HTML (Hyper Text Markup Language)

HTML adalah bahasa yang dipakai untuk membuat sebuah halaman web.
Untuk yang berkecimpung di dunia gadget dan ilmu komputer, sudah
pasti tidak asing lagi dengan bermacam kode-kode didalamnya. HTML
ialah singkatan dari Hypertext Markup Language (Santoso, 2023).

2) PHP (Hypertext Preprocessor)

PHP merupakan bahasa skrip sisi server yang menggabungkan HTML
agar terbentuk halaman web dinamis dengan tujuan agar perintah dan
sintaks dengan memberikan eksekusi seluruhnya di server tetapi
disertakan dalam dokumen HTML” (Taufik & Silalahi, 2022).
3) JavaScript

Pemrograman web. Dimana sebagian besar situs website menggunakan
javaScript, dan semua browser web modern di desktop, tablet, dan ponsel
menyertakan bahasa javascript, menjadikan javascript yang merupakan
bahasa pemrograman yang paling banyak atau umum digunakan.
Javascript merupakan bahasa pemrograman yang dinamis dan bahasa
pemrograman dengan interpretasi yang sangat cocok untuk berorientasi
objek dan programming fungsional” (Flanagan, 2020).

4) Laravel

Laravel adalah web framework PHP open-source gratis, dibuat oleh
Taylor Otwell dan ditujukan untuk pengembangan aplikasi web
mengikuti pola arsitektur model-view-controller (MVC) dan didasarkan
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pada Symfony. Beberapa fitur Laravel adalah sistem pengemasan
modular dengan manajer ketergantungan khusus, berbagai cara untuk
mengakses basis data relasional, utilitas yang membantu dalam
penerapan dan pemeliharaan aplikasi (Ardan et al., 2022).

2. Metode Waterfall

“Metode waterfall adalah metode yang menyediakan pendekatan alur hidup
perangkat lunak secara sekuensial atau terurut dimulai dari analisa, desain
pengkodean, pengujian dan pendukung (support)” (Suryadi & Zulaikhah, 2019).

Berikut adalah gambaran dari tahap pengembangan dalam metode waterfall:

Definisi Kebutuhan
Desain Sistem dan Perangkat Lunak
Implementasi dan Testing Unit
Integrasi dan Testing Sistem
Uji Coba

Operasional dan Pemeliharaan

Sumber : (Rusmawan, 2019)

Gambar I1.1
Metode Waterfall

Dalam penggunaan metode waterfall ada beberapa kelebihan yang bisa , yaitu:

1. Proses pengerjaan teratur karna diselesaikan secara bertahap
2. Dengan adanya urutan yang pasti, jadwal target pengerjaan pun menjadi lebih
jelas. Namun, metode waterfall pun juga memiliki beberapa kekurangan, yaitu:
a. Sulit melakukan perubahan di tengah proses pengembangan model
sistem.
b. Apabila ditemukan kekurangan pada tahap sebelumnya, maka proses

pengembangan pun harus dimulai Kembali dari awal.

2.2 Teori Pendukung
1. Pengertian UML (Unified Modeling Language)

“Unified Modelling Language (UML) adalah salah satu standar bahasa yang

banyak digunakan didunia industri untuk mendefinisikan Requirement, membuat
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analisis dan desain, serta menggambarkan Arsitektur dalam pemrograman

berorientasikan objek” (Davis & Yen, 2020)

a. Activity Diagram
“Activity Diagram adalah representasi grafis dari alur kerja secara urutan
dari proses awal sampai akhir pada sebuah sistem” (Andriati, 2023)
a. Use Case Diagram

Use Case diagram adalah suatu urutan interaksi yang saling berkaitan antara
sistem dan aktor. Use case dijalankan melalui cara menggambarkan tipe
interaksi antara user suatu program (sistem) dengan sistemnya sendiri. Use
case melalui sebuah cerita yang mana sebuah sistem itu dipakai. Use case
juga dipakai untuk membentuk perilaku (behaviour) sistem yang akan
dibuat. Sebuah use case menggambarkan sebuah interakasi antara pengguna
(aktor) dengan sistem yang sudah ada (Ahmad, 2020).
b. Class Diagram
“Class Diagram merupakan sebuah model yang memvisualisasikan
struktur sistem, di dalam struktur terdapat banyak class yang akan terhubung
satu sama lain. Setiap class memiliki anggota terdiri dari atribut dan
method” (Melisa, 2023).
c. Sequence Diagram
“Sequence Diagram merupakan model visual yang menjelaskan
bagaimana sebuah sistem dapat beroperasi secara bersamaan dan dapat
mengirimkan message (pesan) dan return (kembalian) pada waktu tertentu”

(Hanggoro & Yanti, 2022).

2. Perancangan Antar Muka

a. ERD (Entity Relationship Diagram)
“Entity Relationship Diagram (ERD) adalah teknik yang digunakan
untuk memodelkan kebutuhan data dari suatu organisasi, biasanya oleh
Sistem analis dalam tahap analisis persyaratan proyek pengembangan

sistem” (Sihotang et al., 2021).

b. LRS (Logical Record Structure)
“LRS (Logical Record Structure) merupakan cara atau teknik untuk

menggambarkan  basis data berupa relasi antara tabel yang
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mentransformasikan ERD ke LRS melalui proses kardinalitas” (Mawardah

& Rachmatika, 2023)

3. Penerapan Antar Muka

User Interface adalah tampilan visual sebuah produk yang menghubungkan
sistem dengan pengguna (user). Sistem ini bisa berupa website, aplikasi atau
lainnya. User interface atau Ul adalah tampilan yang meliputi bentuk, warna,
dan tulisan yang didesain semenarik mungkin. Nah, karena user interface adalah
tampilan sebuah produk dilihat oleh pengguna, maka harus tampak menarik.

Singkatnya, user interface design itu harus diperhatikan (Aprilia, 2022).

4. Rapid Application Development
Dalam buku yang berjudul Tutorial dan Penjelasan Aplikasi E-Office Berbasis
Web Menggunakan Metode RAD, RAD yaitu suatu pendekatan berorientasi objek
terhadap suatu pengembangan sistem yang menekankan siklus perkembangan dalam
jangka pendek (Ritonga, 2020), Metode ini terdiri dari :
A. Requirement Planning
Pada tahap ini penulis melakukan obeservasi di PT. United Tractors Pandu
Engineering department Production Control. Mengumpulkan data-data yang
dibutuhkan dan wawancara kepada leader dan staf inspeksi QC mengenai
prosedur yang sedang berjalan dan dokumen yang digunakan.
B. Design Workshop
Penulis membuat pemodelan sistem menggunakan Unified Modeling
Language (UML). Untuk desai sistem basis data penulis menggunakan Entity
Relationship Diagram (ERD) dan Logical Record Structure (LRS).
Sedangkan untuk desain antarmuka, penulis menggunakan aplikasi figma.
C. Implementation
Pada tahap implementasi, penulis melakukan user testing dari desain
prototype antar muka atau untuk mengetahui apakah sudah dengan kebutuhan

sistem.



BAB III
PEMBAHASAN

3.1 Tinjauan Perusahaan

PT. United Tractors Pandu Engineering adalah salah satu perusahaan
terkemuka di Indonesia yang bergerak di bidang manufaktur alat berat dan
engineering. Perusahaan ini unggul dalam memenuhi kebutuhan pelanggan melalui
desain inovatif dan terobosan yang bertujuan mengoptimalkan produktivitas. Saat ini,
PT. United Tractors Pandu Engineering memiliki tiga pabrik dan satu kantor pusat
yang mencakup area seluas 80.000 m?. Produk pendukung pertambangan diproduksi

di pabrik I dan II, sementara produk konstruksi diproduksi di pabrik III.

Untuk memastikan produk memenuhi persyaratan dan kepuasan pelanggan, PT.
United Tractors Pandu Engineering menerapkan sistem manajemen mutu
berdasarkan standar ISO 9002, ISO 9001, ISO 9001 ASAP, serta sistem manajemen
keselamatan dan kesehatan kerja berdasarkan OHSAS 18001:2007/ISO 14001:2004,
ISO 9001:2015/1SO 14001:2015 EHS (Green Company), dan sertifikasi welder .

Sebagai perusahaan manufaktur, PT. United Tractors Pandu Engineering
memproduksi alat berat dari bahan baku hingga menjadi produk jadi. Proses
produksinya meliputi pembelian bahan baku, kedatangan bahan baku, persiapan
bahan (PB), fabrikasi, perakitan dan pembongkaran (assy-disassy), pengecatan,

inspeksi kualitas, dan pengiriman produk.

3.1.1 Sejarah Perusahaan

PT. United Tractors Pandu Engineering adalah salah satu anak perusahaan PT
Astra Group Tbk. Dikenal juga sebagai PT Patria, perusahaan ini didirikan pada 8
Februari 1983 dan berlokasi di JI. Jababeka XI Blok H 30-40, Kawasan Industri
Jababeka, Cikarang 17530, Indonesia. Sebanyak 99,9% saham PT United Tractors
Pandu Engineering dimiliki oleh PT United Tractors Tbk, yang juga merupakan
bagian dari PT Astra Internasional Tbk. Perusahaan ini memiliki karakteristik unik

dalam menyesuaikan produk berdasarkan kebutuhan pelanggan, menjadikannya

10
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mitra pilihan. PT United Tractors Pandu Engineering berkomitmen untuk
memberikan solusi terbaik, dari konsep hingga produk nyata yang digunakan di
lapangan. Selain itu, perusahaan juga menyediakan layanan purna jual yang unggul

untuk memaksimalkan produktivitas pelanggan.

Seiring perkembangannya pada saat ini PT. United Tractors Pandu Engineering
memiliki 3 Plant (Pabrik) yang berlokasi di Jababeka, Cikarang, yang masing-masing
memiliki hasil produksi yang berbeda-beda. Yaitu :

a. Plant 1 dan 2 : Produksi Support Mining ( Xpro Vessel, Dump Vesel, Tiper
Vessel, Xpro Medium Vessel, SDT ( Semi Trailer Door Tipper), SST ( Semi
Trailer Side Tipper), Attachment, Water Tank).

b. Plant 3 : Produk Construction ( Concrete Mixer , Medium Vessel, Bulk
Tanker, Onroad Trailer )

PT. United Tractors Pandu Engineering pada aktivitas manajemennya
menerapkan “Operating Eellent” yang merupakan suatu proses kerja yang sangat
baik yang berlandaskan pada sistem kerja yang telah ditetapkan bersama untuk dapat
memenuhi objectif perusahaan “Zero Claim/Defect, Zero Accident, dan Delivery
100%” ,dan “Total Productive Maintenance (Untuk menekan biaya)” sebagai jaminan

produk yang dihasilkan bermutu tinggi, aman, dan harga yang kompetitif.

Konsep tersebut untuk meningkatkan produktivitas dan efisiensi sangat
diperlukan dalam menghadapi era globalisasi karena pesaing dipasaran yang semakin
bertambah dan dapat menjadi suatu ancaman terhadap bisnis PT. United Tractors

Pandu Engineering.

1. Anak Perusahaan

a. PT. Patria Maritime Lines
Bergerak di bidang transportasi batu bara dan energi lainnya, UTE
mendirikan Patria Maritime Lines (PML) pada tahun 2008. PML
menyediakan solusi logistik yang disesuaikan dengan kebutuhan pelanggan
untuk meningkatkan produktivitas mereka.

c. PT Patria Maritime Industri
Untuk memenuhi kebutuhan di sektor logistik, UTE mendirikan perusahaan

perbaikan kapal dengan nama PT Patria Maritime Industri (PAMI) pada
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tanggal 1 Juni 2011, dengan 99,9% saham dimiliki oleh PT. United Tractors
Pandu Engineering.

d. PT Patria Maritim Perkasa Memberikan solusi dalam desain dan pembuatan
kapal, serta menjadi mitra unggulan bagi setiap pelanggan. Didirikan di
Batam pada tahun 2012 sebagai anak perusahaan UTE, PT Patria Maritim
Perkasa selalu menyediakan solusi untuk meningkatkan produktivitas

pelanggan

1. Visi dan Misi Perusahaan

PT. United Tractors Pandu Engineering memiliki visi dan misi yang menjadi
dasar dalam menetapkan tujuan yang ingin dicapai. Berikut adalah visi dan misi
PT. United Tractors Pandu Engineering:
a. Visi

Menambahkan nilai yang berkelanjutan bagi semua pemangku kepentingan.
b. Misi

Menjadi perusahaan terkemuka dalam menyediakan solusi teknik dan

logistik di industri alat berat, maritim, dan energi.

3.1.2 Bidang Kegiatan

PT United Tractors Pandu Engineering (UTPE), yang juga dikenal sebagai
PATRIA, adalah anak perusahaan PT United Tractors Tbk yang beroperasi di
berbagai sektor teknik dan manufaktur. Berikut adalah beberapa bidang utama

kegiatan yang dilakukan oleh PT United Tractors Pandu Engineering:

1. Manufaktur Alat Berat dan Komponen:
Manufaktur komponen dan suku cadang untuk alat berat, termasuk bucket,
chasis, dan attachment lainnya.

2. Rekayasa dan Fabrikasi:
Penyediaan layanan rekayasa dan fabrikasi untuk berbagai industri seperti
pertambangan, konstruksi, minyak dan gas, serta kehutanan.

3. Perbaikan dan Pemeliharaan Alat Berat:
Layanan perbaikan dan pemeliharaan alat berat untuk memastikan performa

optimal dan umur panjang alat.
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3.1.3 Struktur, Fungsi, dan Tata Kerja Perusahaan
1. Uraian Job Description
A. Presiden Direktur

1) Memiliki wewenang untuk membuat keputusan terkait perbaikan,
pemeliharaan, dan koordinasi dengan semua departemen yang tidak
dapat diputuskan oleh bawahannya, baik yang dilakukan sendiri maupun
oleh pihak kontraktor.

2) Bertanggung jawab atas seluruh kegiatan operasional pabrik,
pemeliharaan alat dan mesin, pengolahan produksi, penjadwalan
pemeliharaan tahunan, penerapan manajemen sistem, keselamatan dan
kesehatan kerja, serta penyusunan laporan biaya pemeliharaan bulanan.

B. Direktur

1) Memiliki wewenang yang sama dengan presiden direktur dan berfungsi
sebagai wakil yang memiliki tugas-tugas yang sama dengan presiden
direktur.

C. Produksi

1) Me-manage operasional produksi agar mencapai target yang sudah
ditetapkan oleh PPC sehingga KPI produksi yang telah ditetapkan dapat
tercapai.

2) Melakukan koordinasi dengan seluruh departemen yang berhubungan
dengan kegiatan produksi.

D. Marketing Chain

1) Menetapkan Target Budget Penjualan berdasarkan Guidance Top
Management.

2) Memilih prioritas penjualan Item yang dijual.

3) Mengunjungi customer dan calon customer.

E. Marketing Filter

1) Menetapkan Target Budget Penjualan berdasarkan Guidance Top
Management.

2) Memilih prioritas penjualan Item yang dijual.

3) Mengunjungi customer dan calon customer.
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F. PPIC

1) Mengontrol perencanaan produksi PMHT-ASSY all Plant (Bulanan -
Mingguan).

2) Mengontrol Delivery Achievement & Service Rate (Plan vs Act Delivery
secara Oty & waktu) secara Mingguan sampai dengan Bulanan.

3) Mengontrol ketepatan dan keakuratan delivery.

4) Mengontrol stock FG sesuai dengan Minimum & Maksimum Stock yang
mengacu pada PO customer. (Mingguan - Bulanan).

5) Mengontrol Production Achievement (Plan vs Act Prod) secara
Mingguan sampai dengan Bulanan.

6) Melaporkan kepada atasan jika terjadi kondisi abnormal yang
menyangkut kelancaran produksi & potensi masalah.

2. Status Karyawan
Berikut ini merupakan status karyawan yang terdapat pada PT. United

Tractors Pandu Engineering, diantaranya :

a. Karyawan Tetap
Karyawan yang memiliki hubungan kerja dengan perusahaan tanpa
batasan waktu tertentu, tidak terikat pada selesainya pekerjaan tertentu.
b. Karyawan Kontrak
Karyawan yang dipekerjakan berdasarkan jangka waktu tertentu atau

selesainya pekerjaan tertentu.

c. Karyawan Outsourching
Karyawan Outsourcing, Karyawan kontrak yang disediakan oleh

perusahaan jasa outsourcing.

d. Karyawan Magang (Siswa SMA sederajat / Mahasiswa Perguruan tinggi)
Karyawan Magang merupakan karyawan kontrak yang dipasok dari

perguruan tinggi atau sekolah menengah kejuruan.

3. Pembinaan dan Pelatihan Karyawan
PT. United Tractors Pandu Engineering dalam membina dan melatih

karyawan dalam meningkatkan kualitas karyawan dalam periode tertentu
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memberikan pengetahuan dan membina karyawan dalam beberapa pembahasan,

diantaranya :
1. Company Profile Perusahaan
2. Training LK3
3. Core Value
4. Product Knowledge
5. Quality Mutu
6. Mentalitas Dasar

7. Etika Kerja

Berikut ini merupakan Struktur Organisasi PT United Tractors Pandu Engineering:

- Board of Commisioners

Bayu Cahyono
Iwan Hadiatoro

|

= Board of Directors

= Production Planning & Control

Hilman Risan
Budhi Martono Ignatius Danang Sasongko
Arinto Danardono

= Manufacturing

= Marketing = Plant Operation Division
Ari Nugroho Syahidul Anam Jafar Sodiq
Henry Wijaya 4
= Qc

Simon Mudo Santoso

Sumber : (PT United Tractors Pandu Engineering, 2023)

Gambar III.1
Struktur Organisasi PT UTPE

3.1.4 Gambar Peta Lokasi Perusahaan

ﬁ; m | - TR
i i gl S

™ H o w——

S PO BN (63 s i) « | el
L1
W,
0 1]
i
|
|
|
|
]

Sumber : (PT. United Tractors Pandu Engineering, 2024).

Gambar I11.2
Peta Lokasi PT United Tractors Pandu Engineering
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3.2 Pelaksanaan Kegiatan

3.2.1

A.

3.2.2

Metode Pelaksanaan

Lokasi Magang

Magang MBKM dilakukan di Head Office PT. United Tractors Pandu
Engineering yang terletak di Kawasan Industri Jababeka I, JI. Jababeka XI
No. 30-40 Blok H, Harja Mekar, Kecamatan Cikarang Utara, Kabupaten
Bekasi, Jawa Barat.

Waktu Pelaksanaan

Magang berlangsung mulai tanggal 14 Agustus hingga 31 Desember 2023.
Kegiatan magang di PT UTPE dilakukan selama 5 hari dalam seminggu, dari
hari Senin hingga Jumat. Pada hari Senin hingga Kamis, magang dimulai
pukul 07.30 — 16.30 WIB, sedangkan hari Jumat dimulai pukul 07.30 — 17.00
WIB.

. Sistem Pelaksaan Kegiatan

Selama magang MBKM di PT United Tractors Pandu Engineering, kegiatan
dilakukan melalui observasi dan wawancara dengan kepala departemen dan
staf production control. Wawancara digunakan sebagai metode untuk
mengumpulkan informasi dengan melakukan tanya jawab langsung dengan
pembimbing di lapangan. Observasi dilakukan untuk mengumpulkan data dan
mengamati langsung situasi di lapangan sesuai jadwal magang. Selain itu,
magang melibatkan sesi pemberian materi oleh pembimbing, diskusi dengan
staf terkait, penyelesaian tugas-tugas yang diberikan, serta partisipasi dalam

tugas operasional production control.

Deskripsi Kegiatan

Sebagai seorang Operation Management Intern di Department Production

Planning and Control, tanggung jawab utama meliputi membantu dalam

perencanaan dan pengendalian produksi. Hal ini mencakup pengaturan jadwal

produksi, pemantauan ketersediaan bahan baku, serta memastikan bahwa proses

produksi berjalan sesuai rencana. Selain itu, penulis berperan dalam analisis data

produksi untuk mengidentifikasi area perbaikan, mengkoordinasikan dengan

berbagai departmen untuk meminimalkan hambatan produksi, dan memastikan

bahwa target produksi tercapai tepat waktu. Penulis juga terlibat dalam
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pengembangan dan implementasi prosedur operasional yang lebih efisien dan

efektif.

3.2.3 Kendala Kegiatan dan Cara Mengatasi

A. Kendala Kegiatan

Adapun kendala yang dihadapi penulis pada saat magang di PT. United Tractors

Pandu Engineering yaitu sebagai berikut:

1.

Sebagai intern, pemahaman awal tentang proses produksi yang kompleks
mungkin masih terbatas.
Tugas yang diberikan mungkin tidak memiliki prioritas yang jelas, atau terjadi

perubahan jadwal yang mendadak.

. Akses yang terbatas ke data penting atau system perusahan karena status

sebagai intern.

B. Cara Mengatasi

Atas berbagai kendala yang dihadapi, penulis pun terus berupaya untuk

meminimalisir kesalahan agar kualiatas dapat mengalami peningkatan. Kegiatan

praktik kerja lapangan merupakan salah satu syarat untuk memperoleh kelulusan,

maka menjadi motivasi bagi penulis untuk melakukan yang terbaik selama proses

praktik kerja lapangan. Berikut cara mengatasi kendala-kendala yang terjadi selama

penulis menjalankan program magang.

1.

Meminta bimbingan dan penjelasan lebih mendalam dari supervisor atau rekan
kerja senior, serta melakukan studi literatur dan observasi langsung di
lapangan.

Menetapkan jadwal harian dan mingguan yang fleksibel, serta sering
berkoordinasi dengan supervisor untuk memastikan prioritas tugas yang benar.
Mengajukan permohonan akses yang diperlukan kepada supervisor dan
memanfaatkan data yang tersedia secara maksimal. Dengan menghadapi
kendala — kendala ini secara proaktif dan menggunakan strategi yang tepat,
pengalaman magang di departmen PPC dapat menjadi kesempatan yang

berharga untuk belajar dan berkembang.
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3.3 Hasil dan Pembahasan
Penelitian tugas akhir ini bertujuan untuk mengembangkan sistem informasi
penjadwalan produksi Dump Vessel dan Tipper Vessel berbasis Website yang
memungkinkan pembuatan, pengelolaan dan pemantauan jadwal produksi secara
real-time. Sistem ini mencakup monitoring stock vessel, input data produksi, dan
jadwal unit yang sudah QC Passed. Dalam pembatan sistem informasi ini digunakan
beberapa perangkat lunak, yaitu browser Google chrome sebagai web browser,
codeigniter framework berbasis PHP sebagai Bahasa pemrograman, xampp sebagai
web server dan MySql sebagai database management system.
a. Activity Diagram Sistem Berjalan
Activity diagram ini untuk menggambarkan rangkaian aliran aktivitas proses
penjadwalan produksi dump vessel dan tipper vessel pada PT. United
Tractors Pandu Engineering. Berikut adalah gambar activity diagram yang

sedang berjalan:

Activity Diagram Sistem Berjalan
Marketing PPC Leader Qc
R Aeme A Y
Memulai produksi
sesuai dengan jadwal
M P —
> embuat PRO > | vang telah dibuat
PPC
Menerima pesanan v —_—
dari pelanggan 0
Merencanakan jadwal Memantau Produksi
produksi
v | —
Memberikan pesanan —_—
ke PPC v Melakukan
e
Memberikan jadwal | | Mengakhiri Produksi »| pemeriksaan kualitas
produksi ke Leader selama produksi
-—
Produksi
QC Passed
£
@
]
o
Sumber : (Ghina, 2024).
Gambar I11.3

Activiry Diagram Sistem Berjalan
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b. Dokumen Masukan
Dokumen masukan merupakan dokumen yang mengalami proses
awal dari produksi dan laporan hasil produksi pada PT. United Tractors
Pandu Engineering. Bentuk dokumen masukan tersebut adalah sebagai
berikut:

1) Nama Dokumen : Schedul Converting

Fungsi : Untuk mengetahui perencanaan produksi
Sumber : PPC

Tujuan : Leader Produksi

Media : Eel

Jumlah 01

Frekuensi : Setiap terjadi perencanaan produksi
Bentuk : Lampiran A.1

c. Dokumen Keluaran
Dokumen keluaran adalah dokumen yang dihasilkan dari suatu proses
yang terjadi didalam suatu perusahaan. Berikut ini yang termasuk
dokumen keluaran sebagai berikut:

1) Nama Dokumen : Daily Machine Report

Fungsi : Untuk mengetahui data hasil produksi
Sumber : Operator

Tujuan : Leader

Media : Excel

Jumlah : 1 Lembar

Frekuensi : Setiap terjadi proses produksi

Bentuk : Lampiran A.2

d. Permasalahan Pokok
Berdasarkan latar belakang masalah yang dijabarkan diatas, maka
penulis dapat merumuskan permasalahan dari penelitian ini adalah :
1) Sulitnya mendapatkan informasi yang akurat terkait dengan informasi
penjadwalan rencana produksi.
2) Ketidak akuratan informasi terkait penjadwalan produksi dengan

request material dan juga menimbulkan overstock.
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Pemecahan Masalah

Untuk mengatasi masalah yang terdapat pada PT. United Tractors
Pandu Engineering, penulis mengajukan penggunaan sebuah sistem
Penjadwalan Produksi berbasis web. Langkah-langkah yang penulis
lakukan adalah sebagai berikut :
1) Pembuatan sistem hanya dilakukan pada wilayah perusahaan dan
informasi yang ditampilkan hanya berkaitan dengan rencana
penjadwalan produksi dan laporan harian produksi.
2) Perancangan sistem informasi ini berupa data request produksi dari
PPC kebagian produksi dan bukti laporan harian.
Analisis Kebutuhan Software

Berdasarkan proses penjadwalan prodduksi pada PT United Tractors
Pandu engineering, maka tahapan berikutnya adalah analisis kebutuhan.
Berikut ini spesifikasi kebutuhan (System Requirement) dari sistem
penjadalan produksi pada PT United Tractors Pandu Engineering.

1) Hak Akses PPC
a. PPC melakukan login.

b. PPC dapat melakukan input data penjadwalan produksi
c. PPC dapat melihat penjadwalan produksi dan progress fabrikasi
d. PPC melakukan logout.

2) Hak Akses QC
a. QC melakukan login.

b. QC melihat data penjadwalan produksi .
c. QC mengelola actual QC Passed.
d. QC dapat melakukan logout.



g. Use Case Diagram

1) Use case Diagram PPC dan QC
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Melaskukan nput
Data Penjadwalan

Melhat Penjadwalan
Produksi dan Progress
Fabrikas

PPC
Mekhat Jadwal
Produksi
Mengelola Actual QC
Pas=ed
Qc

Melakukan
Logout

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.4
Use Case Diagram PPC & QC



2). Use Case Diagram Melakukan Login

Mzembuka
alaman Wsb

Menginput Username
dan Password

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar IIL.5
Use Case Diagram Melakukan Login

3). Use Case Melakukan Input Data Pejadwalan Produksi

Melzkukan
Login

Klik Databze Unit

Mengingut Identitas
Unit

User

Sumber : (Ghina, 2024).
Gambar II1.6

Use Case Diagram Melakukan Input Data Penjadwalan Produksi
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4). Use Case Diagram Melihat Penjadwalan Produksi

Mezlzkukan
Login
«Jik Menu
Schedule

User

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.7
Use Case Diagram Melihat Penjadwalan Produksi

5). Use Case Diagram Mengelola Act QC Passed

Melzkuksn
Login

Kiik Menu QC
Passad

Input Tanggal Act
QC Passed

User

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.8
Use Case Diagram Mengelola Act QC Passed



6). Use Case Diagram Melakukan Logout

/’_’“\

Melakukan Logout

Sistem Menutup

Sesi Peng;ma/

Mznampilksn Pesan
Konfirmasi Logout

N

User

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.9
Use Case Diagram Melakukan Logout

Tabel 111.1
Use Case Narative Halaman PPC

Use Case Narative Halaman PPC

Tujuan PPC dapat mengelola penjadwalan produksi di dalam sistem halaman login

Deskripsi Sistem ini hanya bisa di akses oleh PPC Internal, yang didalamnya ada
data Unit, Penjadwalan Produksi dari Fabrikasi sampai RFD, dan laporan

Skenario Utama

Aktor PPC

Kondisi Awal Aktor membuka aplikasi halaman login

Aksi Aktor Reaksi sistem

1. Aktor menginput _ B ) ) o

Identitas produk Sistem ini akan menampilkan form input identitas produk

2. Aktor memilih proses
produksi Assembly Sistem ini akan menampilkan jadwal lead time Assembly

3. Aktor memilih proses
produksi Painting Sistem ini akan menampilkan jadwal lead time Painting

4. Aktor memilih data

laporan QC Passed Sistem ini akan menampilkan informasi actual QC Passed

Kondisi Akhir Jika peritah sesuai maka sistem akan menampilkan apa yang diinginkan

Sumber : (Ghina, 2024)



h.  Activity Diagram

1) Activity Diagram Melakukan Login
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n
[

= Pangguna

o

Slatem

Input Usermame dan
Password

{

Menampilkan
Halaman Login

Pool

Y

Klik Tombol Login

]
)

N
>

h J

(Meramp <an Halaman

(\4

v/

L Menu Utamsa

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar II1.10

Activity Diagram Melakukan Login



2) Activity Diagram Input data penjadwalan

26

Psngguna

Slatam

Menzampilkan Form
login

J

Input Username dan
Fassword

I

.g\
/

Mzenampilkan halaman

Klik Menu Databsse
Unit

Utams
- J
~ '
Menamgpiksn Form

Podl

Menginput ldentitas

Schedule

Unit

l

Klik Simpan

Sukses Tersimpan ]

J
¢

{ Logout ]'

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.11
Activity Diagram Input Penjadwalan



3) Activity Diagram Mengelola Act QC Passed

27

Fengguna

3lciom

Ml

Memnampikan Form
login

nput Username ]
dan Password

Menampilkan

halyman Utama

Menampilkan

> Halzsrman QC
Pasend

[ ik Edi }

Manampilan Form
QC FPasaac

Act OC Passed [¢

:

[Merg‘npul tanggal

Klik Simpan

D[Sukscs Tmiman]

-
Logout }‘
\

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.12
Activity Diagram Mengelola Act QC Passed



4) Activity Diagram Melihat Penjadwalan Produksi

Fangguna

3lctom

Memnampikan Form

nput Username

dan Pazzword

l

> ogin

Klik Menu
Schedulke

Menampilkan

halaman Utama

Menampilkan

Logaut

Schedule Produkes=i

e

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.13

Activity Diagram Melihat Penjadwalan Produksi
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5) Activity Diagram Melakukan Logout

ol b Pengguna - Sistem

h 4
s N

Memilih fungsi
logout pada sistem
-

Menampilkan
notifikasi sistem
logout

s ~

Konfirmasi Logout

/ ~ =
Proses logout

’ ditunda

\

Pool

- >y

‘ ’

Keluar darn sistem

\

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.14
Activity Diagram Melakukan Logout



i.  Entity Relationship Diagram (ERD)

id_user

Username

—
Qassword

Mengelola

user

DuratQ

Description

g/
&) e (o

Mengelola

QC Passed

tatus_Ke‘ej@

30

Sumber : (Ghina, 2024).

Customer
No_SN
No CN N\
Sumber : (Ghina, 2024).
Gambar III.15
Entity Record Structure (ERD)
j. Logical Record Structure (LRS)
user units
id_user * m| Part_number
username description *
- production_code

email hasis_number *

password chasis_|
serial_number *
customer

1 status_kelengkapan
M M
qc_passeds schedules

id_unit* unit_id

lead_time M I";?n—toga s

qc_passed Zseer_nbl;l days**

act_qgc_passed line_out =
lead_time
qc_passsed

act_qc_passed

Gambar III.16
Logical Record Structure (LRS)



k. Spesifikasi File

1.
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Spesifikasi File User

Nama Database : users

Nama File : User

Akronim : User

Fungsi : Untuk mengelola data user

Tipe File : Master

Organisasi File : Index sequential

Akses File : Random

Panjang Record 172

Field Key : username

Software : MySQL

Tabel I11.2
Spesifikasi File User
No |Elemen Data Akronim Tipe Panjang |Keterangan

1 |id id_user bigint 20 |Primary key
2 [Name name varchar 15
3 |Email email varchar 18
4 |Username username varchar 10
5 |Password password varchar 12
6 |email verified email verified at timestamp

Sumber : (Ghina, 2024).

Spesifikasi File User

Nama Database : units

Nama File : Unit

Akronim : Units

Fungsi : Untuk mengelola data produk

Tipe File : Master

Organisasi File : Index sequential

Akses File : Random

Panjang Record : 142

Field Key 1d

Software : MySQL



32

Tabel I11.3
Spesfikasi File Units
No |Elemen Data Akronim Tipe Panjang |Keterangan
1 |id id_user bigint 20 |Primary key
2 |Part Number part_number varchar 20
3 |Description description varchar 20
4 |Production Code |production code |varchar 15
5 |Chasis Number chasis_number varchar 17
6 |Serial Number serial number varchar 20
7 |Customer customer varchar 20
8 |Status Kelengkapan |status kelengkapan |varchar 10
Sumber : (Ghina, 2024).
Spesifikasi File Penjadwalan
Nama Database : schedules
Nama File : schedule
Akronim : schedule
Fungsi : Untuk mengelola data Produksi
Tipe File : Master
Organisasi File : Index sequential
Akses File : Random
Panjang Record 162
Field Key . id_user
Software : MySQOL
Tabel I11.4
Spesifikasi File Schedule
No |Elemen Data Akronim Tipe Panjang |Keterangan
1 |id id_user bigint 20 |Primary key
2 |Unit unit_id bigint 20
3 |Line On line on date
4 |Painting paint_days int 11
5 |Assembly assembly days int 11
6 |Line Out time out date
7 |Lead Time deadline date
8 |QC Passed qc_passed date
9 |Actual QC Passed |act qc passed date

Sumber : (Ghina, 2024)
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4. Spesifikasi File Penjadwalan

Nama Database : qc_passeds
Nama File : qc passed
Akronim : qc passed
Fungsi : Untuk mengelola data act qc passed
Tipe File : Laporan
Organisasi File : Index sequential
Akses File : Random
Panjang Record :33
Field Key s id
Software : MySQL
Tabel II1.5
Spesifikasi File Data QC Passed
No |Elemen Data Akronim Tipe Panjang |Keterangan
1 |id id_user int 11 |Primary key
2 |Unit id_unit int 11
3 |Description id_task int 11
4 |QC Passed qc_passed date
5 |Actual QC Passed |act qc_passed date

Sumber : (Ghina, 2024).
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1.  Sequence Diagram
1) Sequence Diagram Login
Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari form login Sistem

Informasi Penjadwalan Produksi pada PT United Tractors Pandu

Engineering
Sequence Diagram Login )
Login Form Legin Home

1. Input Usernams

2. Input Password

2. Vzlidasi()

H | :
- 4. Tampilan Home

- relurn B

.(. ............................

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar II1.17
Sequence Diagram Login
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2) Sequence Diagram Proses Penjadwalan Produksi
Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari proses

penjadwalan produksi pada Sistem Informasi Penjadwalan Produksi

pada PT United Tractors Pandu Engineering yang penulis buat.

Sequence Diagram Penjadwalan Produksﬂ

I.I
’ PPC ‘ ’ Sistem ‘ ‘ Data Schedule
: 1 Melakukan Login ) | :
2. Validasi ()
3. Pilih Form Schedule ) ! o

4. Input Data Schedule ()

5. Simpan Data Schedule ()

6. Data Tersimpan ()

i

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.18
Sequence Diagram Proses Penjadwalan Produksi
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3) Sequence Diagram Mengelola Act QC Passed
Berikut dibawah ini adalah Sequence Diagram dari proses

penjadwalan produksi pada Sistem Informasi Penjadwalan Produksi

pada PT United Tractors Pandu Engineering yang penulis buat

Sequence Diagram Mengelola Act QC Passed )

L

Qc Sistem Data Schedule Data Base

1. Melakukan Login ()

=

2. Validasi ()

3. Pilih Form QC Passed()

4. Input Tanggal Act QC Passed () !

—

A4

5. Simpan Oata QC Passad ()

§. Data Tersimpan ()

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.19
Sequence Diagram Mengelola Act QC Passed




m. Deployment Diagram

37

Berikut adalah komponen utama yang dapat digambarkan dalam

deployment diagram untuk sistem penjadwalan produksi.

Web Browser

Deployment Sistem Penjadwalan Produksi )
Web Server
Apache gl
Client Codeigniter

Sistem Penjadwalan
Produksi

Database Server

MySQL

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.20
Deployment Diagram

n. Implementasi User Interface

1) Rancangan Antar Muka Halaman Login

Berikut dibawah ini adalah form halaman login dari Sistem Informasi

Penjadwalan Produksi pada PT. United Tractors Pandu Engineering

yang penulis buat.
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PATRiIA

member of ASTRA
Sign in to start your session

admin@localhost.id

(]

| forgot my password

Register

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.21
User Interface Halaman Login

2) Rancangan Antar Muka Halaman Menu Utama

Di bawah ini merupakan tampilan utama sistem informasi

penjadwalan produksi dan mempunyai fitur dashboard monitoring
stock vessel.

o)
-~

Dashboard Stock Vessel

Stock Kotak Vessel Stock Kotak Bending Stock Kotak Wrapping

A
P d
# o

Stok Outstanding

7 RB2437-A1000000

TV24 NEO QUESTER CWE280 (NEW UNION) 39 0

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.22
User Interface Halaman Menu Utama
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3) Rancangan Antar Muka Form Identitas Unit
Dibawah ini merupakan tampilan form identitas unit, dimana PPIC
dapat menginput jadwal produksi Ketika proses produksi
berlangsung dan akan memberitahukannya kepada sistem QC

Passed.

= I

Database Unit
Data
Show 10 ¢ |entries Search:
Status
# PRO PN Description CN SN Customer Status Kelengkapan Remarks Action
1 7123456678 R83022- ANTG  YS2P6XAOOPSTO9418 RB4504 PAMA <Vessel Vessel Subframe P u
A1000( 2311215 Subframe
Unit
Vessel
Subframe
Hydraulic
Showing 1to 1 of 1 entries P Next
Sumber : (Ghina, 2024)
Gambar I11.23

User Interface Form Identitas Unit

4) Rancangan Antar Muka Data Schedule
Dibawah ini merupakan tampilan form data schedule, dimana
schedule tersebut yang sudah diinput oleh PPC untuk jalannya
produksi dan dapat dilihat oleh oleh PPC dan team QC.

= G o
= & X

Schedule Produksi DVTV Home

; 30WR 'R83022-A1000000 - YS2PEX400PS709418
Sumber : (Ghina, 2024).
Gambar 111.24

User Interface Data Schedule
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5) Rancangan Antar Muka Form QC Passed
Dibawah ini merupakan tampilan form actual qc passed, dimana qc
passed untuk memberikan informasi yang jelas dan cepat kepada
pengguna mengenai kualitas dan keandakan produk yang telah

melewati proses control kualitas.

QC Passed
Data
Show + entries Search;
#4+ PRO Material Desc SN CN Customer Line On Line Out QC Passed Act QC Passed Action
1 7123456678 vow ING SCANIANTG P360_BINOTTO YS2PEX400P5T09418 84504-2311215  PAMA 13062024 01-01-2024 18062024 ,
Showing 1to 1 of 1 entries 0 !

Sumber : (Ghina, 2024).

Gambar I11.25
User Interface QC Passed

6) Rancangan Antar Muka Monitoring Progress Fabrikasi
Dibawah ini merupakan tampilan monitoring progress fabrikasi,
dimana monitoring progress fabrikasi memiliki tujuan penting
berkontribusi pada keberhasilan proses fabrikasi dan keseluruhan

operasional.

Progress Fabrikasi

Progress Fabrikas
Show ¢ entries Search:
Line on Vessel Line
Periode  Dec PN SN PRO On Progress Stok  On Progress
Sumber : (Ghina, 2024).
Gambar I11.26

User Interface Progress Fabrikasi



0. Code Generation

@extends( 'layouts.default')
@section('title', 'Schedule Produksi DVTV')
@section('content"')
<div class="row">
<div class="col-12" style="margin-bottom: lem">
<div class="card">
<div class="card-header">
<div class="card-title">Data</div>
<div class="card-tools">
<div class="d-flex">
<button type="button" class="btn btn-tool" data-toggle="modal" data-

target="#modal-newform">

<i class="fa fa-plus"></i>
</button>

</div>
</div>
</div>
<div class="card-body p-0">
<div class="" id="gantt_schedule"
style="width: 100%; min-height: 32em; height: 100%; position: relative;">

</div>
</div>
</div>
</div>
</div>
<meta name="csrf-token" content="{{ csrf_token() }}">
@endsection

@push( 'modals")
<div class="modal fade" id="modal-newform">
<div class="modal-dialog">
<div class="modal-content">
<div class="modal-header">
<h5 class="modal-title">New Data</h5>
<button type="button" class="close" data-dismiss="modal" aria-label="Close">
<span aria-hidden="true">&times;</span>
</button>
</div>
<Form action="{{url('insert-pos')}}" method="POST">
@csrf
<div class="modal-body">
<div class="form-group">
<label for="nf-part-number">Part Number</label>
<select name="nfpartnumber" id="nf-part-number"
class="custom-select form-control-border border-width-2">
<option disabled selected>-</option>
@foreach ($pn as $item)
<option value="{{ $item->pn }}">{{ $item->pn }}
</option>
@endforeach
</select>
</div>

<div class="form-group">
<label for="nf-duration">Pos</label>
<input name="nfpos" id="nf-duration"
class="custom-input form-control-border border-width-2">

</div>
</div>
<div class="modal-footer justify-content-between">
<button type="button" class="btn btn-default" data-dismiss="modal">Close</button>
<button type="submit" class="btn btn-primary">Save changes</button>
</div>
</Form>
</div>
<!-- /.modal-content -->
</div>
<!-- /.modal-dialog -->
</div>
<!-- /.modal -->
@endpush

Sumber : (Ghina, 2024)

Gambar 111.27
Code Generation



p. Blackbox Testing

1) Form Login User

Tabel I11.6
Blackbox Testing Form Login User

42

No Skenario Test Hasil yang diharapkan Status
Sistem akan membuka form
1 Login sesuai data yang ada selepyutnya 'da.n memberi Valid
fasilitas sesuai tipe user yang
telah login
sistem akan menolak dan
2 login tidak sesuai dengan data | memunculkan suatu pesan | Valid
tertentu yang dibuat.
input data baru dimasing- | Sistem akan menyimpan data
masing form yang ada didalem | kedalam database dan .
3 . - Valid
sistem, semua data terisi | memunculkan pesan bahwa
dengan benar data telah tersimpan
input [RGB <Qishasing- sistem tidak akan menyimpan
) . data kedalam database dan
masing form yang ada didalam .
4 . . memunculkan pesan bahwa | Valid
sistem, semua data diisi dengan 15 .
data yang disimpan tidak
salah .
sesuai format yang ada
 S— Sistem  akan = memberikan
Hapus data yang ada dimasing- . .
. pesan ya/tidak, jika ya data .
5 | masing form yang ada dalam X 4 . Valid
databage akan dihapus, jika tidak data
tidak akan dihapus
Sistem akan mengubah data
ubah data yang ada dimasing- | yang sudah diubah tersebut
6 | masing form yang sudah ada di | didalam database dan | Valid
dalam database memunculkan pesan bahwa
data telah berhasil diubah
Sistem akan menampilkan
data yang dicari jika data
Pencarian data perjenis tertentu | ditemukan, jika tidak .
7 e . ; Valid
yang diinginkan user ditemukan sistem akan
memunculkan pesan bahwa
data tidak ditemukan.
Perubahan data user kedalam | Perubahan data hanya dapat .
8 . . Valid
system dilakukan oleh admin.
Penginputan data laporan hasil | Sistem akan menyimpan data
9 penjadwalan produksi dan data | sesuai yang diinputkan dengan | Valid

produksi.

keterangan tertentu

Sumber : (Ghina, 2024)




2) Blackbox Testing Form Login QC

Tabel I11.7
Blackbox Testing Form Login QC

No | Skenario Test Hasil yang diharapkan Status
Sistem akan menolak dan
Email dan Password tidak diisi | Menampilkan pesan .
! | kemudian Klik tombol Login Valid
u & “Harap isi Email dan
Password”
Mengetikkan Password, dan ;f’et;n;ncjﬁigl Sl?;fl?()leaslzn dan
2 | Email tidak diisi atau kosong p Valid
kemudian klik tombol Login “Email belum diisi”
Mengetikian Passwordy dan Sistem akan menyimpan data
. o kedalam database dan
3 Password tidak diisi atau o LR Valid
kosong kemudia klik tombol p
Login “Password belum diisi”
Sistem akan menolak dan
Mengetikkan ~ Email =~ dan | menampilkan pesan
4 | Password tidak sesuai, Valid
kemudian klk tombol Login “Email atau Password yang
anda masukan salah”
Mengetikkan ~ Email = dan | Sistem menerima akses login
5 | Password (diisi) kemudian klik | dan kemudian menampilkan | Valid
tombol Login halaman utama/
Sistem akan mengubah data
ubah data yang ada dimasing- | yang sudah diubah tersebut
6 | masing form yang sudah ada di | didalam database dan | Valid

dalam database

memunculkan pesan bahwa
data telah berhasil diubah

Sumber : (Ghina, 2024).




3) Blackbox Testing Schedule Produksi

Tabel I11.8
Blackbox Testing Schedule Produksi
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No Skenario Test Hasil yang diharapkan Status
Masukkan data produksi baru, Jadwal baru berhasil Valid
seperti tanggal mulai, tanggal ditambahkan dan muncul

L. | selesai, tipe proses produksi. Klik | di jadwal produksi
tombol "Tambah"
Pilih salah satu jadwal produksi Jadwal yang sudah ada Valid
yang sudah ada, lalu ubah data berhasil diperbarui dan
2. seperti tanggal, atau detail perubahan terlihat pada
produksi lainnya. daftar jadwal
Login sebagai pengguna dengan | Pengguna dengan hak Valid
hak akses terbatas, coba untuk akses terbatas tidak dapat
3. | menambah atau mengubah jadwal | melakukan perubahan dan
produksi menerima pesan
peringatan.
Memastikan Sistem dapat Sistem tetap berfungsi Valid
menangani jumlah jadwal dengan baik dan tidak
produksi yang besar tanpa mengalami keterlambatan.
4. | mengalami penurunan kinerja.

Masukkan banyak jadwal
produksi ke dalam sistem, lalu
pantau performa sistem

Sumber : (Ghina, 2024).



4) Blackbox Testing Mengelola Act Qc Passed
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Tabel I11.9
Blackbox testing mengelola Act QC Passed
No Skenario Test Hasil yang diharapkan Status
Masukkan data produk yang telah | Data hasil Act QC Passed Valid
melewati QC, seperti Nomor berhasil ditambahkan dan
1. | PRO, tanggal pemeriksaan, dan tercatat dalam sistem
Tanggal dinyatakan Act QC
Passed. Klik Tombol Simpan
Pilih salah satu entri data QC Data yang telah diperbarui Valid
) Passed. Klik tombol "Simpan" berhasil disimpan dan
' terlihat dalam daftar hasil
QC
Pilih data QC Passed yang ingin | Data QC Passed berhasil Valid
3. | dihapus. Klik tombol "Hapus". dihapus dan tidak lagi
terlihat dalam sistem
Login sebagai pengguna dengan | Pengguna dengan hak Valid
hak akses terbatas, lalu coba akses terbatas tidak dapat
4. | untuk menambah, memperbarui, | melakukan perubahan dan

atau menghapus data Act QC
Passed.

menerima pesan
peringatan.

Sumber : (Ghina, 2024).



5. Blackbox Testing Melakukan Logout

Tabel 111.10
Blackbox Testing Melakukan Logout
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No Skenario Test Hasil yang diharapkan Status
Masuk ke web dengan akun Pengguna berhasil keluar Valid
1. | pengguna yang valid, Klik tombol | dari akun dan diarahkan ke
Logout halaman login
Setelah logout, coba akses Pengguna tidak dapat Valid
halaman yang memerlukan mengakses halaman yang
2. | autentikasi (misalnya, dashboard). | memerlukan login, dan
diarahkan Kembali ke
halaman login.
Login dengan akun pengguna Pengguna lain berhasil Valid
3. | lain, lalu logout logout, dan diarahkan
Kembali ke halaman login.
Akses halaman setelah logout di | Halaman yang memerlukan | Valid
A tab browser yang berbeda autentikasi tetap tidak bisa

diakses tanpa login ulang




q. Spesifikasi Hardware dan Software

Tabel I11.11

Spesifikasi Hardware dan Software

47

Kebutuhan Keterangan
Sistem Windows 10 Pro
Processor Intel® Core™ i7 CPU @2.67GHz
RAM 4.00 GB
Harddisk 500GB
Monitor 14" LED
Keyboard 86 key
Printer HP
Mouse Standard

Kebutuhan menjalankan aplikasi secara local:

Software Bahasa Script programming : PHP, HTML

Web Server : XAMPP

DBMS  :MySQL




BAB IV
PENUTUP

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan dari rancang bangun sistem penjadwalan produksi berbasis web

adalah sebagai berikut:

1.

Sistem penjadwalan produksi berbasis web mampu meningkatkan efisiensi dan
produktivitas dengan mengotomatisasi proses penjadwalan yang sebelumnya
dilakukan secara manual. Hal ini mengurangi kesalaham manusia dan
memungkinkan alokasi sumber daya yang lebih efektif.

Dengan berbasis web, sistem dapat diakses dari mana saja dan kapan saja,
asalkan pengguna memiliki koneksi internet. Ini memudahkan manajemen untuk
memantau dan mengelola jadwal produksi secara real-time.

Sistem berbasis web lebih mudah di skalakan sesuai dengan pertumbuhan
perusahaan. Penambahan modul atau fitur baru dapat dilakukan dengan lebih
mudah tanpa perlu instalasi perangkat lunak tambahan pada setiap komputer
pengguna.

Sistem ini memungkinkan pemantauan kinerja produksi secara real-time yang

membantu dalam mengidentifikasi masalah dan peluang untuk perbaikan.

4.2 Saran

Berikut adalah beberapa saran untuk rancang bangun sistem penjadwalan

produksi berbasis web:

1.

Lakukan analisis kebutuhan yang komprehensif dengan melibatkan semua
pemangku kepentingan, seperti manajer produksi, operator, dan staf IT.
Implementasikan Langkah-langkah keamanan yang ketat, termasuk enkripsi
data, autentikasi dua factor, dan control akses berbasis peran.

Desain sistem dengan mempertimbangkan perkembangan digital di masa depan.
Melakukan pencadangan data secara berkala dalam perancangan dan

pengembangan sistem penjadwalan produksi.
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5 7100004643 R83022-A1000000 TV 30 WRAPPING SCANIA NTG P360_BINOTTO FALSE
6 7100004644  R83022-A1000000 TV 30 WRAPPING SCANIA NTG P360_BINOTTO FALSE
7 7100004645  R83022-A1000000 TV 30 WRAPPING SCANIA NTG P360_BINOTTO FALSE
8 7100004317 R83324-A1000000 TV-33 QUESTER CGE370 UT FALSE
B 7100004318 R83324-A1000000 TV-33 QUESTER CGE370 UT FALSE
10 7100004319 R83324-A1000000 TV-33 QUESTER CGE370 UT FALSE
1 7100005424 R83324-A1000000 TV-33 QUESTER CGE370 UT FALSE
2 7100005425  R83324-A1000000 TV-33 QUESTER CGE370 UT FALSE
3 7100004959  R71737-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 BINOTTO FALSE
4 7100004960  R71737-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 BINOTTO FALSE
15 7100004961 R71737-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 BINOTTO FALSE
1 7100004962  R71737-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 BINOTTO FALSE
[ 7100008587 R71719-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 B6x4 FALSE
1 7100008588 R71719-A1000000 DV-17 MODULAR SCANIA NTG P360 B6x4 FALSE
19 710NNNARRRA R71710.41000000 M\Z17 MODI L AR QCANIA NT(R P2AN RAvA [} [} Fal |F

Lampiran A.2 Lampiran Doc Keluaran
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